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A Pred uvedenim lisu do provozu ctéte manual!

PREDMLUVA

Dékujeme za zakoupeni lisu pro montaz lisovacich prvké série LT4". Se spravnou pééi a
obsluhou Vas lis instaluje nesc¢etné mnozstvi upinacich prvkl bezpecné, rychle a pevné.
Lis ma maximalni kapacitu 6000 liber/27kN s 9,84 palc(i/250 mm vyloZeni. Je to plné
pneumaticky kontrolovany a pohanény. Nevyzaduje privod elektrické energie.

Lis ma garanci 2 léta.

Pokud by nastaly néjaké problémy ¢i otazky ohledné Vaseho lisu, kontaktujte oddéleni
servisu Stavby stroji upinaci technologie. Telefonni Cislo (zelena linka) ma dislo 1-
800-523-5321 (v severni Americe) nebo 215-766-8853 (mimo U.S.).

Uvedeni do provozu, Skoleni a opravny servis je Vam k dispozici po dobu vlastnictvi
Vaseho lisu. Instrukce a servis zelené linky jsou k dispozici po celou dobu zivotnosti lisu
na zadost oddéleni servisu Stavby strojd upinaci technologie.

POSKOZENI BEHEM PREPRAVY

Lis pro montaz lisovacich prvkd je k Vam prepravovan zabaleny tak, aby odolal bézné
manipulaci béhem prevozu. Na doklad by mél byt pfistroj vyménén kvdli jakémukoliv
poskozeni, které se mlze vyskytnout béhem piepravy kvdli nespravné manipulaci.
Nalezne-li se poskozeni od dopravce, ktery pristroj dorucil, musi byt toto poskozeni
okamzité oznameno servisnimu oddéleni Stavby strojl upinaci technologie.

SPECIFIKACE ) )
Hydraulicka sila .........c..ccccceeuee.. 400 AZ 6 000 (1,8 AZ 27 kN)

Potfeba vzduchu ...........ccccceee. 90 az 100 PSI (6 az 7 BAR)

Vzduchové potrubi ...................... 1/2 (12 mm) I.D. minimalni draha pritoku
VYloZeni ......ccoeeuveceiieeeeeeee 9,84 (25 cm)

VAha ..o 380 liber (172 kg)

Teplota prostredi ............c.......... -20°F az 120°F (-29°C az 49°C)

Vlhkost prostredi ..........ccocuun... 0% az 80% (nesnimany z nasavaného vzduchu)
Spotreba vzduchu ....................... priblizné 1,5 litrl/sekundu v 1 atm (2,3 scfm)

20 zalisovani za minutu v 20 kN (4500 liber sily)



A BEZPECNOST

Lis série LT4" byl vyroben v souladu s pfislusnymi ISO, ANSI, OSHA, CEN a CSA
bezpecnostnimi normami.

Lis série LT4" vyhovuje pfislusnym pfedpisim a pomérdim Evropské Unie (EU) znacky
CE.

odpovida ddlezitym pozadavkim nasledujicich predpist EN 98/37/EC (22. ¢ervna, 1998)
Strojni zarizeni.

Prosim prectéte si a dodrzujte nize uvedena bezpecnostni opatreni.

A BEZPECNOSTNI OPATRENI

¢ Kdyz pracujete s lisem nebo provadite Udrzbu, nasadte si vzdy ochranné bryle.

¢ Jsou doporuceny chranice sluchu

Pred pouzitim lisu se ujistéte, Ze je vypnuté zafizeni pfipraveno na privod vzduchu a misto je
snadno pristupné tak, aby privod vzduchu k lisu mohl byt v naléhavém pripadé vypnut.
Vymeénujte vzduchovou hadici a prislusenstvi pravidelné kv(li opotfebeni.

Pouzivejte jen predepsané Casti pro Udrzbu a opravy.

NepouZivejte odStépené, popraskané ¢i znicené prislusenstvi a nastroje.

Pripevnéte bezpecné privod vzduchu.

Dily nastavby drzte stranou od pohyblivé Casti.

Nikdy nenoste Sperky, volné obleceni nebo cokoliv, co by se mohlo zachytit do pohyblivych
Casti stroje.

Jestlize na lisu pracuje novy uZivatel, ujistéte se, Ze instrukce jsou snadno k dispozici.

¢ Nepouzivejte lis na jiné ¢innosti, nez pro jeho zamérné Ucely.

+ Neupravuijte jakkoliv tento lis.

A VAROVANI:

Lis pro montaZ lisovacich prvkd série LT4" je vybaveny prodejcem bezpecnostnich
pomdcek tak, aby jistil pracovnika pfed potencionalnim zranénim. Podrobné vysvétleni
bezpecnostniho systému naleznete v kapitole 4 — ,Bezpecnost pracovnika" tohoto
manualu. ANSI /=americky ndrodni trad pro normalizaci/ specifické Cislo B11.1-1982, kapitola
5 prohlasuje ,Je to spolehlivost zaméstnavatele k zajiSténi bezpecnosti prace nebo
dozorce nebo spravné uzité a nastavené bezpecnostni pomdcky prodejce pro kazdou
¢innost na vyrobnim systému lisu. Je dilezité, aby zaméstnavatelé zarucili, Ze jejich
zaméstnanci pracujici na lisu rozumi a jsou Skoleni ke spravnému nastaveni
bezpecnostniho systému série 4 pred uvedenim lisu v ¢innost.
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GARANCE

Stavba stroji upeviovacich prvkl v Pensylvanii garantuje, Zze tento produkt, je-li
spravné pouzivan v souladu s pokyny a podle meznich provoznich podminek, ma zaruku
na zavady v materialu a zpracovani po dobu 2 let od data nakupu.

Tato garance se nevztahuje na produkty, které jsou pozménény, prepojovany nebo
opravovany, bézna obsluha zamitnuta, kromé té, jez schvalila firma Stavby strojl
upeviovacich prvkl v Pensylvanii. Tato garance se nevztahuje na produkty, které byly
vystaveny nespravnému pouziti, zanedbani nebo porouchani.

Specializovana a zakladni oprava provedena kupujicim bude omezena k nahradé,
provedeni nebo vyméné na zakladé rozhodnuti firmy Stavba strojli upeviovacich prvkd
v Pensylvanii. V zZadném pripadé nebude firma Stavba stroji upeviovacich prvkd
v Pensylvanii odpovédna za naklady z néjakych vedlejsich nebo naslednych skod.
V Zadném pripadé odpovédnost firmy Stavba strojd upeviiovacich prvkl v Pensylvanii
neprekroci vysi nakupni ceny produktu.

Tato garance je vyhradni a nelze ji nahradit Zadnou jinou zarukou. Z&dné Ustni &i
pisemné informace od firmy Stavba strojd upevriovacich prvk( v Pensylvanii, jejich
zaméstnancll, predstaviteld, distributorli nebo zastupcd nebudou rozsSifovat rozsah
zaruk nad ramec nebo vytvaret néjaké nové zaruky.
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PRIPRAVA DODAVKY VZDUCHU

Doporucené schéma zapojeni mechanizmu dodavky vzduchu

Spravna dodavka vzduchu je velmi dllezita pro ¢innost a obsluhu lisu. Tyto nasledujici
jednoduché pokyny zajisti dobrou ¢innost lisu.

Kvalita vzduchu - Kvalita dodavky vzduchu je velmi ddlezita. Vzduch musi byt Cisty
a suchy. Vlhkost a neistoty znecist'uji olej a ventilovy systém a vedou k problémm
s ¢innosti a Udrzbou.

Chod dodavky vzduchu - Minimalni vnitfni prdmér hadicky pro dodavku
montaznich soucasti musi byt alespori 12 mm (1,2”). Montazni soucasti jsou
dopravovany touto hadi¢kou do lisu. Je akceptovan tlakovy rozsah mezi 6 — 7 BAR
(90 psi /psi= libra na ctverecny palec/ az 100 psi). Nedostatecny chod vzduchu bude
ovliviiovat chod lisu.

SpotiFeba vzduchu — Prlimérna spotfeba vzduchu chodu na 20 kN (4500 liber sily)
v 20 zalisovani za minutu je asi 1,5 litr@/sekundu v 1 atm. (2,3 scfm). Pozadavky na
chod vzduchu jsou vétSi nez tyto uvedené hodnoty, jelikoz vzduch neni
spotrebovavany pouze béhem celého cyklu.

Instalace rozvodu — Spravné prislusenstvi rozvodu Vam pom{ze dosahnout vysi
pozadavk{. Prohlédnéte si obrazek 1-0 na dalsi strané.

Pfipojte Vasemu k prfidavnému vedeni rozvod smérem vzhlru tak, aby se ohybal
nahoru a dolu. Toto usporadani pomlze zabranit vnikani vody a kompresorového
oleje do lisu.

Pripojte k tomuto spadu 12 mm (1/2”) nebo vétsi hadicku pro Vasi instalaci dodavky.
Konec spadu pfipojte k vypustnému ventilu. To pomdZze odebirat pfidavnou vodu a
olej a umozni sytému, aby byl vycistén.

Jestlize dodavka vzduchu Vaseho podniku nedostacuje vysi pozadavkl, mlze byt
pouzita nadrz vzduchojemu patficné velikosti pro Vase pracovisté.

Doporucuje se okamzité instalovat pridavny filtr/tfidi¢ mimo stroj.

A UPOZORNENI: PFed napojenim dodavky vzduchu k lisu zjistéte, zda je

pocatecni nastaveni lisu kompletni a zda pritlacna sila je
nastavena na minimum (otocte knoflik ,Regulace
pritlacné sily" proti sméru hodinovych rucicek).
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VYBALENI A VYCHOZI NASTAVENI LISU

Zvolte Cistou, dobre osvétlenou plochu k umisténi Vaseho lisu. Zajistéte kolem lisu
prostor, ktery umozni demontaz vrchniho krytu a volny prostor po otevreni zadnich
dvirek. Doporucuje se minimalné (2) stopy / 60 cm podél kazdé strany a (2) stopy / 60
cm za lisem (Obrazek 2.0).

Peclivé oddélte baleni a balici material od okoli lisu a vyndejte stojan z krabice (stojan je
nastavitelny), dodrzujte instrukce v pfiloze instalace. Rozbalte krabici obsahujici
hardware, pedal, nastroje, atd. Po umisténi instalace, pozice stojanu s lisem vypada
jako je zobrazeno (Obrazek 2.0). Neni-li zakoupen nastavitelny stojan, umistéte lis na
plochu, stabilni povrch. Sundejte vrchni kryt lisu. Dodrzujte ¢ervené varovné oznaceni.
Dodrzuijte instrukce a demontujte pouze ¢asti pozadované pro prepravu.

A UPOZORNENI: Neodstraiujte zbyvajici varovné etikety dokud nejsou
precteny a pochopeny vSechny instrukce.

Vlozte 1/2-13 Sroub s okem obsazeny v zasobovaci nadobé do zavitového otvoru na
horni Casti lisu. Pouzijte jednoduchou smycku retézu se zavésnym hackem ke zdvizeni
lisu stimto zavésnym okem (Obrazek 3.0). Lis vazi priblizné 291 liber /132 kg.
VysSroubujte, pak zvednéte lis z palety a pripevnéte ho bezpecné ke stojanu
s opatfenym hardwarem nebo upevnéte lis konzolemi k pracovnimu stolu. Odstrarite
smycku retézu, zavésné oko a pripevnéte horni kryt. Pfipojte oranzové spodni ventily
k rychloupinacim dvefim na dolni ¢asti zadi lisu (Obrazek 3.3).

A VAROVANI: Nezdvihejte sestaveny lis a nestiijte u stojanu. Sestavény
lis a stojan je hodné vysoky a miiZze spadnout.
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DETAIL A
SCALE  0.250

SOUCAST CisLo piLu POPIS POCET
1 8012071 WEDGE LT4 1
2 8012086 BRACKET SWITCH LT4 1
3 8012089 HLAVNI VALEC, 4 V PLNICIM OTVORU x 3-3/4 VE ZDVIHU, LT4 1
4 9800393032 ZVEDACI VALEC, 3/4V PLNICIM OTVORU X 4 VE ZDVIHU 1
5 8013655 VENTIL, RYCHLOVYPUSTNY, 3/8 NPT /normalni teplota a tlak/ 1
6 8012135 PRUZINA LISOVADLA, VZPERNA DELKA, 1/2x9/16x2-1/2 LG 1
7 8012137 VACKOVA KLADKA, YCRS-32 /kfiz 45° - 32/ 3
8 8012136 VACKOVA KLADKA, YCRS-16 /kFiz 45° - 16/ 2
9 980039005 VENTIL, CISLICOVE RIZENA PODPERA 1
10 980039006 OVLADAC AKTIVATORU, ZMENSENINA 1
11 8012100 FILTR 1/4 NPT/normalni teplota a tlak/ 1
12 9800393037 3/8 NPT /normalni teplota a tlak/ VENTIL voDici vzDUCH 1
13 8012107 VENTIL, DOPRAVNIK,’5/32 0D, 1/8 NPT/normalini teplota a tlak/ 1
OBRAZEK 3.4

INSTALACE LISU

16




A\

BEZPECNOST

OPERATORA




A BEZPECNOST OPERATORA

Dilezitym charakteristickym znakem lisu pro montaz lisovacich prvkl série LT4™ je
jeho bezpecnostni ,,Bod Cinnosti®. Kdyz je pedal stlaceny, beran se prodluzuje vlivem
gravitace. U konce zdvihu berana, hlava berana pohybuje kouli ventilu, coz zpQsobi,
Ze instalovana sila bude plsobit na berana a prorazeci trn. Jestlize je zabrana vétsi
nez nastavena mezera mezi prorazecim trnem a pevnym dotekem naraZena kouli
ventilu, nepdjde ovladat a instalovana sila nebude plsobit.

A Dilezité: Mezera nesmi prekrocit 7/32 palce (5,5 mm) dané mezery mezi
prorazecim trnem a pevnym dotykem s beranem plné prodlouZzenym gravitaci
k pfizplisobeni s vSemi hlavnimi bezpecnostnimi normami, které stanovi limit na 1/4”
nebo 6 mm. Toto zahrnuji normy publikované ISO, ANSI, OSHA, CEN a CSA
(Obrazek 4.0).

OSHA norma 1910.217 Hybna sila list
/zakon o bezpecnosti prace a ochrané zdravi/
ANSI norma B11.1-1988 Hybna sila lisd

/americky nérodni Ufad pro normalizacy/  Bezpecnostni pozadavky pro Udrzbu
provedeni a pouziti

ISO norma 13854 Bezpecnost strojniho zarizeni

/mezindrodni organizace pro normalizaci/  Minimalni mezery

18
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OBRAZEK 4.0
VYSE ZDVIHU

T

INSTALACNI ZDVIH/VYSE

ISILY 0 — 3 TUNY/0 —27 KN
|
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STANDARTNI ZARAZECI TRN A DOLNI KOVADLO

1. Predtim nez budete chtit instalovat lisovaci prvek, obratte se na prlvodce
nastrojd, ktery vam doporuci vhodny zarazeci trn a dolni kovadlo.

2. Preruste privod vzduchu do lisu. Beran bude diky gravitacni sile stale klesat.
Povolenim zajist'ovacich Sroubl (2) uvolnéte zarazeci trn z Usti berana. Naistaluje
novy zarazeci trn a utahnéte zajistovaci Srouby (2).

3. Znovu zapnéte privod vzduchu do lisu. Beran zacne pomalu stoupat.
Poznamka: Ujistéte se, ze pedal je prepnut na zpétny chod predtim nez
znovu zapnete privod vzduchu

4. Povolte zajiStovaci Sroub na strané drzaku dolniho kovadla a demontujte
(vyndejte) dolni kovadlo. Instalujte nové dolni kovadlo do drzaku kovadla a
utahnéte Sroub.

5. Vypnéte privod vzduchu do lisu. Zkontrolujte souosost priiméru zarazeciho trnu
vzhledem k dolnimu kovadlu. Pokud je to nezbytné, vystied'te (nastavte do osy)
dolni kovadlinu vzhledem k zarazecimu trnu a to tak, Ze povolite Srouby na
drzaku dolniho kovadla, znovu nastavte drzak dolniho kovadla a pak utahnéte
Srouby drzaku kovadla do 100 foot pounds/136 Nm (Obrazek5.0).

21



SPOJOVACE SROUB
DOLNIHO KOVADLA
(980039079)

N

OBRAZEK 5.0

DOLN{
KOVADLO

ZAJISTOVACH
SROUB
(8012235)

DRZAK DOLNIHO
KOVADLA
(980035003)

DOLNI KOVADLO A DRZAK DOLNIHO KOVADLA (STANDART)
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10.

11.

NASTAVENI A CINNOST LISU

Snizte silu berana na nulu otofenim knofliku “REGULACE PRITLACNE SILY”
proti sméru hodinovych rucic¢ek. (Obrazek 3.2)

Zapnéte privod vzduchu do lisu.
Tlacitko ,, NASTAVENI/SPINAC CYKLU" prepnéte do polohy ,SPINAC CYKLU".

Pokud instalujete matky, umistéte matku (osazenim matky a hlavou dold) do
vybrané Casti (otvoru) dolniho kovadla. Umistéte lis. prvek instalovanou dirou
do obrobku na osazeni matice. Pokud instalujete lis. zavrtny Sroub nebo
distan¢ni sloupky, umistéte lisovaci prvek skrze instalovanou diru lis. prvku do
obrobku. Pak vlozte lis. prvek s obrobkem do otvoru dolniho kovadla.

Pouzijte (2) 34" klice. Jeden pro pouzdro berana a druhy pro odSroubovani
pojistné matice berana (Obrazek 6.0). Rukou povolte pouzdro berana, tak aby
bylo vidét alespon 5/8"” (16 mm) zavitu.

Seslapnéte pedal (beran zlstane nastaveny). Predtim nez uvedete lis chodu,
rukou povolte zarazeci trn (proti sméru hodinovych ruci¢ek). Pouzdro berana
pootocte (proti sméru hodinovych rucicek) o vice nez 2 otacky.

Zkontrolujte sty¢nou plochu mezi obrobkem a lisovacim prvkem (beran je pIné
nastaven a pojistnd matice je povolena). Knoflikem “"REGULACE PRITLACNE
SILY” tocte tak dlouho, dokud upinaci prvek neni spravné vlisovan do
obrobku (=>redukujete vzdalenost mezi lisovacim prvkem a obrobkem).
Tento zpdsob Vam zarudi spravné nastaveni tlaku.

Utdhnéte pojistnou matici beranu pouZitim dvou 34" klicG tak, jak bylo
popsano vyse. Pustte pedal

Prepnéte tlacitko “NASTAVENI/SPINAC CYKLU" do pozice “SPINAC CYKLU".
Beran se bude pomalu vracet. Dotahnéte pojistnou matici za pomoci dvou 34"
zajistovacich klict (momentovych klic).

Lis je nyni nastaven pro instalaci lisovacich prvkd.

Pro matky: umistéte matku osazenim do kovadla. Umistéte diru instalovaného

lis. prvku do obrobku pres osazeni matice. Beran bude klesat => vlisuje
lisovaci prvek a vrati se zpét do vychozi polohy.
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12.  V pripadé, ze pracujete s lis. zavrtnymi Srouby, vlozte lisovaci prvek do diry
v obrobku. Pak vlozte lisovaci prvek spolu s obrobkem do dolniho kovadla.
Sepnéte spinac. Beran bude klesat => vlisuje lisovaci prvek a vrati se zpét do
vychozi polohy.

Poznamka: Pro splnéni bezpecnostnich norem nesmi byt lis uveden
do chodu s mezerou (s viili) mezi povrchem zarazeciho trnu a dolnim
kovadlem vétsi nez 7/32"” / 5,5 mm.

NASTAVENI KONCOVE ZARAZKY

Koncova zarazka je soucast, ktera omezuje silu zdvihu (dorazu) lisu tak, aby se
predeslo zniCeni upinaciho prvku. Je uréena pro lisovani upinacich prvkl do
elektricky vodicich materiald. Pro nastaveni a pouziti této soulastky se fidte
pracovnim postupem uvedenym nize. Soucastka ,Koncova zarazka" je ucinna pro
plechy do tloustky 1" (2,54 mm). NEPOUZIVEJTE ,Koncovou zarazku" pro
plechy s vétsi tloust'’kou nez 1" (2,54mm).

1. Tlacitko "NASTAVENI/SPINAC CYKLU" pfepnéte do pozice “SPINAC CYKLU".
Snizte silu za pomoci knofliku "REGULACE PRITLACNE SILY” na nulu. Spojte
vzduch s privodem vzduchu (uvedena tlacitka jsou na zadni strané lisu).

2. Tla¢itko “NASTAVENI/SPINAC CYKLU" prepnéte do pozice “NASTAVENI".

3. Pomoci dvou 34" zajist'ovacich klicl (momentovych klict) povolte zajist'ovaci
matici a vytocte pouzdro berana (ve sméru hodinovych ruci¢ek o 2").

4. Vlozte Kalibracni plisek se Sirkou 7/32” (5,5 mm) na dolni kovadlo.
5. SeSlapnéte pedal => beran bude klesat.

6. ,Zasroubuijte" zarazeci trn (proti sméru hodinovych rucic¢ek) predtim nez lis
uvedete do chodu.

7. PootocCte zarazecim trnem zpét o 2 otacky (ve sméru hodinovych rucicek).
8. Pustte pedal.

9. Tladitko “NASTAVENI/SPINAC CYKLU" piepnéte do pozice “SPINAC CYKLU".
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

KalibraCni plisek je stale nastaveny na dolnim kovadlu. Jestlize je lis v chodu,
prepnéte tlacitko "NASTAVENI/SPINAC CYKLU" zpét do pozice "NASTAVENI" a
vrat'te se k bodu €. 7. JestliZe lis je vypnuty, utahnéte pojistnou matice berana
a teprve pak prepnéte tlacitko “NASTAVENI/SPINAC CYKLU" do pozice
“NASTAVENTI". Pokracujte bodem ¢. 11.

Pro distanéni Srouby s vnitinim zavitem umistéte lisovaci prvek dirou
vkladaného lisovaciho prvku do obrobku. Pak vlozte lisovaci prvek spolu s
obrobkem do diry v dolnim kovadlu. Beran bude klesat =>vlisuje upinaci prvek
a vrati se do vychozi polohy.

Seslapnéte pedal.

Béhem pozorovani instalacniho bodu, nastavte (sefid'te) ,,Regulacni knoflik pro
nastaveni sily berana" dokud precnivajici ¢ast lisovaciho prvku neni viozena do
obrobku. Nyni je sila spravné nastavena.

Otvorem v predni ¢asti krytu lisu vliozte 5/16” klicku (5/16” imbus ve tvaru T),
kterym utdhnéte hlavu imbusového Sroubu v predni Casti beranu. Nyni je

nastavena koncova zarazka pro tloustku materialu.

Prepnéte tlacitko “NASTAVENI/SPINAC CYKLU" do pozice “SPINAC CYKLU"=>
beran bude stoupat. Nastaveni “Koncové zarazky” je nyni kompletni.
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\

VRETENO
(8012060)

POJISTNA MATICE

(8012239)

POUZDRO BERANA
(8012238)

ZAJISTOVACE SROUBY. \
(8012235) ZARAZECI TRN

LT

SPOJOVACT SROUB
DOLNIHO KOVADLA

(980039079) \
DOLNI KOVADLO
\ZAJlé'T'OVACi $ROUB

k-4 k-4 (8012235)

\ DRZAK DOLNIHO KOVADLA
(980035003)

OBRAZEK 6.0
NASTAVEN{ KALIBRACE BERANA
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UDRZBA LISU

A

KALIBRACE




UDRZBA LISU

/\\ UPOZORNENI: PREDTIM NEZ ZACNETE S UDRZBOU,
ODPOJTE PRIVOD VZDUCHU.

N\ poLezrre: UDRZBU LISU PROVADEJTE 1 x TYDNE.
DODRZUJTE NASLEDUJICI POKYNY.

1.  Nasprejujte horni a dolni dily beranu s pripravky WD-40, CRC 5-56 popf. jejich
nahradou. Dané Casti otfete pracovni utérkou a znovu lehce presprejuijte.

2. FILTR PRIMARNIHO VZDUCHU je vybaveny manuélnim odtokovym kanalem
(Obrazek 7.0). Pokud je ve filtracni nadrzce vice jak ¥2” (12mm) odpadni latky,
je nezbytné filtraéni nadrzku manualné vycistit. Sejméte filtracni nadrzku a
vyCistéte ji za pomoci pracovni utérky a saponatu (mydlového roztoku). Poté
filtraCni nadrzku vytrete do sucha a namontujte zpét. Nikdy necistéte filtrovy
zasobnik redidly. Redidla mohou narusit material filtrani nadrzky.
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/KRYT NADRZKY

.JVL FILTRACNI

/ ODPAD

OBRAZEK 7.0
FILTR PRIMARNIHO VZDUCHU
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A UPOZORNENI: PREDTIM NEZ ZACNETE S UDRZBOU, ODPOJTE
PRIVOD VZDUCHU.

A DULEZITE: KOMPLETNI UDRZBU LISU PROVADEJTE 1 x
TYDNE. DODRZUJTE NASLEDUJICI POKYNY.

1. FILTR CASOVEHO SPINACE — Otevrete zadni kryt a povolte k¥idlovy Sroub, ktery
je priSroubovan k viku skriné. Sejméte toto viko (Obrazek 3.0). Odmontujte télo
od hlavy spinaCe (Obrazek 7.1) Sroubovakem. Vyndejte o-krouzek, pak tésnici
krouzek. Vytahnéte maly mosazny dfik z Cistici vlozky a odlozte stranou.
Vycistéte Cast filtru Fedidlem, ususte a smontujte vSechny ¢asti zpét dohromady.
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UKAZATEL.
POZICE

TELO CASOVEHO
SPINACE

Cistict
VLOZKA

TESNict
KROUZEK

0-KROUZE

HLAVA

~ OBRAZEK 7.1
SCHEMA CASOVEHO SPINACE
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CO DELAT V PRIPADE

PORUCHY




CO DELAT V PRIPADE PORUCHY

PROBLEM

MOZNA PRICINA

OPRAVA

Zarazeci trn neklesa.

Spinac nefunguje.

Odmontuijte spinac od privodu
vzduchu. Pokud lis pracuje,
nahrad'te spinac.

Poskozena hadicka spinace.

Nahrad'te poskozenou hadicku.

Beran nestoupa.

Zadny pivod vzduchu do lisu.

Prezkouseijte pfivod vzduchu do
lisu.

Pfepnéte tlaCitko
+NASTAVENI/SPINAC CYKLU" do
pozice ,,NASTAVENI".

Prepnéte tlacitko do pozice
~SPINAC CYKLU™.

Zaneseny Filtr Casového
spinace.

Vycistéte vSechny vzduchové
filtry. Pokud je to nezbytné
nahrad'te “Casovy spinac”.

Tlumic vyfuku ucpany na
hlavnim ventilu.

Vyménite tlumi¢ vyfuku.

Nezbytné nastaveni Casového
spinace.

Odmontujte kryt rozvodni
skifiky. Natavte stupnici
Casového spinace do polohy ,A".
Je-li to nezbytné, upravte
lisovaci cyklus. Pro zvétSeni Cas.
rozsahu otocte stupnici ve
sméru hod. rucicek. Pro
zmenseni Cas. rozsahu otocte
stupnici proti sméru hod.
rucicek.

Spatny kontakt spinace.

Propoijte spinac.

Ventil spinace se nevraci do
vychozi polohy.

Odstrarite kryt spinace a
zkontrolujte kontakty.

Neni nainstalovan lisovaci prvek.

Pouzdro berana je nespravné
nastaveno.

Nastavte Pouzdro berana dle
pokyndl Nastaveni
nastrojd, kapitola Cinnost lisu.

Nespravna velikost diry, nebo
poskozeni diry, barva, atd.

Zmérte velikost diry a
porovnejte naméfeny rozmeér s
hodnotami v katalogu PEM —
lisovaci prvky.

Material obrobku je prilis tvrdy.

Porovnejte tvrdost materialu
obrobku s tvrdosti pro materialy
uvedené v katalogu PEM —
lisovaci prvky.

Zarazeci trn nebo dolni kovadlo
nemaji spravnou délku.

Celkova délka zarazeciho trnu a
dolniho kovadla musi byt max.
7"/ 178 mm.
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CO DELAT V PRIPADE PORUCHY

PROBLEM

MOZNA PRICINA

OPRAVA

Lisovaci prvek neni
nainstalovan.

(pokracovani)

Nezbytné nastaveni Casového
spinace.

Odmontuijte kryt rozvodni
skfifky. Natavte stupnici
Casového spinace do polohy ,A".
Je-li to nezbytné, upravte
lisovaci cyklus. Otocenim
stupnice ziskate dostatek casu
pro zaktualizovani nastavené
hodnoty.

Casovy spina¢ nefunguje.

Vycistéte filtr. Pokud je to
nezbytné, nahrad'te Casovy
spinac.

Zarazeci trn klesa velmi pomalu.

Modul berana je max.
znecistény.

Vycistéte a namazte jednotlivé
Casti berana tak, jak je to
popsano Vv kapitole “Udrzba”.

Spinac nefunguje.

Odstrarite kryt spinace a
zkontrolujte kontakty.

Nastroj zanechava stopy na
obrobku.

Sila berana je prilis velka.

Zmensete silu berana. Viz
Nastaveni nastroje, oddil
Cinnost lisu.

Hrana zardzeciho trnu nebo
dolniho kovadla je prilis ostra.

Zmensete Uhel zarazeciho trnu
nebo dolniho kovadla. Max. 15"
X 45°/.38 mm x 45°.
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DOPORUCENE

NAHRADNI DILY




LIS PRO MONTAZ LISOVACICH PRVKO SERIE LT4™

DOPORUCENE NAHRADNI DILY

CISLO SOUCASTI POPIS MNOZSTVI
980039006 TALIROVY VENTIL 1
980039005 VENTIL — CISLICOVE RIZENA PODPERA 1
9800393037 VZDUCHOVY VENTIL 1

8012107 VENTIL - DOPRAVNIK, 5/32 OD, 1/8 NPT / pro normalni tlak )
a teplotu/

8012135 PRUZINA LISOVADLA, VZPERNA DELKA, V2 x 9/16 x2 Y2 LG 1

980039302 ZDVIHACI VALEC, VNITRNI PRUMER34"” x 4” VYSKA ZDVIHU 1
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PNEUMATICKE SCHEMA
LIS SERIE LT/4
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12 8012216 REGULACNI PROTOKOVY VENTIL 1
11 9800393032 ZDVIHACT VALEC 1
10 980039005 VENTIL-BALL ACTUATOR 1
9 8012139 VENTIL - SPINAC 1
8 9800391172 VENTIL - PRODLEVA 1
7 980039016 VENTIL - PAKOVY SPINAC 1
6 8013655 RYCHLOVYPUSTNY VENTIL 1
5 8012107 VENTIL - DOPRAVNiK 1
4 9800393045 REGULATOR 3/8 NORMALNI TLAK A TEPLOTA 1
3 8012089 HLAVNE VALEC 1
2 9800393037 VENTIL — OCHRAN. VE VSECH 4 SMERECH 1
1 8012100 FILTER — %2 NORMALNI TLAK A TEPLOTA 1
POLOZKA ¢isLo piLu POPIS POCET
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