
 
 
 

 

 案例分析 

PEM®设计工程紧固解决方案：降低项目复杂性，组装更灵活，节约

高达61%的成本  

PEM®定制、开发并测试了一种创新的螺钉头部设计，达成了某全球 OEM 汽车客户对产品的性能要求，

包括对不同的母排厚度分别进行紧固。 

 概述  

客户：  

某全球汽车OEM  

应用：  

电动汽车/混动汽车用母

排  

解决方案：  

定制螺钉头部 

挑战  

客户目前使用11种不同厚度的母排  

 每种母排需用到3颗不同的紧固件和厚度  

 应用复杂，安装成本高  

 存在紧固件混淆的潜在风险  

 难以开发出能在模内进料的紧固件  

 需实现大批量安装  

 涉及 7 个不同的模具制造商 

 

解决方案  

新型THFE螺钉头部设计  

 为所有11种母排制定4种定

制紧固件  

 根据应用定制的模内工具  

 与模具制造商密切合作  

 应用工程师前往现场负责项

目协调 

结果  

节省高达61%的成本 - 紧固件

合理化并降低项目复杂性  

 满足客户对性能的要求，包括不同

母排厚度的紧固需求  

 大容量模内安装解决方案  

 生产作业灵活，支持快速交付  

 以成熟的专业技术为基础而开发

出的定制解决方案，适用于电动汽

车/混动汽车市场  
节省 

PEM®系统性解决方案：  

合作助力新型连接器设计 显著降低紧固空间需求  

PEM®基于其专业的工程和制造知识，开发了这种专利连接器设计，其不仅能降低空间需求，还能满足

母排的关键电气规格要求。 

概述  

客户：  

某全球汽车OEM  

应用：  

电动汽车母排架构  

解决方案：  

包含 PEMSERTER® 自

扣紧机的系统解决方案 

挑战  

母排的设计本身对空间有限制  

 新型可扩展电动架构必须适用于所有电动汽车

配置  

 公差 - 安装过程至关重要  

 不允许使用液压安装系统  

 量大，价格挑战高  

 全球多个地区需要支持  

 VDA 19第1部分清洁度要求 

解决方案  

系统性解决方案  

 PEM®螺丝设备的精妙设计

解决了一项技术难题  

 通过二次加工操作开发出冷

成型初始工艺  

 力控制安装  

 采用伺服机电驱动技术，利

用PEMSERTER®系列3000™

自扣紧机 

结果  

专利连接器设计，将空间需求降

低80%  

 在“焊接环”组装后由工具包开发

的压铆紧固件安装  

 紧固件/安装解决方案同时满足技

术及商业方面的双重要求  

 为客户在全球各地的所有生产基

地提供支持  

 解决方案适用于所有车辆配置 
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空间需求减少  


