
SFN™
旋转扩口螺母

PEM® SFN™ 旋转扩口螺母可防止紧固件
在金属薄板连接中出现松动。
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安装PEM® SFN™旋转扩口螺母时，只需将其压入尺寸合适的预冲安装孔中即可。然后这些紧固件就将永久固定在面板
中，但仍能在板材内自由旋转。因此能够快速连接配套五金件，而无需使用法兰螺母等可卸紧固件。同时，与压铆柱栓
或其他外螺纹固定硬件一起使用时，无需在此类产品中使用普通紧固件。

• 通过压入尺寸合适的压花预安装孔进行安装。
• 永久安装在板材内，并可在其中自由转动。
• 快速连接到配套硬件，有助于节省组装时间和成本。
• 可避免使用法兰螺母等紧固件。
• 可安装到任何硬度的板材。

压铆柱栓

SFN螺母

SFN螺母通常与压铆柱栓或其他有外螺纹的紧固件配套使用，从
而避免使用普通紧固件。

有关紧固件图纸和型号，
请浏览网站
www.pemnet.com 

“PEM”压印
（注册商标）



旋转扩口螺母

All dimensions are in millimeters. 
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  Type     ØB1 ØB2 B3
 Thread Fastener Material   A Sheet Hole Size Panel Panel
 Size x  Thread Shank (Shank) Thickness In Sheet Emboss Dia. Emboss Height C E H T
 Pitch Steel Code Code Max. ±0.1 +0.08 Nom. Nom. Max. ±0.3 –0.2 ±0.25

 
M5 x 0.8 SFN M5

 1 1.3 1 
7.5 10 0.4 7.25 12.8 7.98 6

    2 1.8 1.5

 
M6 x 1 SFN M6

 00 1.3 1 
8.75 12.25 0.7 8.5 15.5 9.98 7

    1 1.8 1.5

 
M8 x 1.25 SFN M8

 00 1.3 1 
10.5 14.9 1 10.25 20 12.98 9

    1 1.8 1.5

H
E T

C

A

Threads: Internal, ASME B1.1, 2B / ASME B1.13M, 6H
Material: Carbon steel
Finish: ZI - Zinc plated per ASTM B633, SC1 (5µm), Type III, colorless (2)

For use in: Any sheet hardness

(2) See PEM Technical Support section of our web site (www.pemnet.com) for related plating standards and specifications.

ØB1
Hole Size
In Sheet

Pre-Embossed Mounting Hole (1) Embossed Mounting Hole (1)

120˚

ØB2
Panel Emboss Dia.

B3

(1) Variations in mounting hole size and sheet material hardness may affect results of the hole preparation procedure shown here.  For technical 
assistance, send an e-mail to techsupport@pemnet.com.

SFN – M6 – 1 ZI
PART NUMBER DESIGNATION

Thread
Code

Length
Code

Type Finish

SPINNING FLARE NUT

PennEngineering • www.pemnet.com    SFN-3

•  Held in place by flaring the fastener
•  Rotates freely in sheet
•  Installs into any sheet hardness
•  Installs into sheets as thin as 1mm

MATERIAL AND FINISH SPECIFICATIONSMATERIAL AND FINISH SPECIFICATIONS
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MATERIAL AND FINISH SPECIFICATIONSMATERIAL AND FINISH SPECIFICATIONS

• 通过紧固件扩口固定到位
• 板材内自由旋转
• 安装到任何硬度的板材
• 在薄至1mm的板材上安装使用

螺纹：内螺纹，ASME B1.1,2B / ASME B1.13M，6H
材料：碳钢
表面处理：ZI-根据ASTM B633标准进行镀锌，SC1 (5μm)，Type III，无色(2)

用于：任何板材厚度

(1) 安装孔尺寸和板材硬度的变化可能会此处显示的孔加工程序的结果。如需技术援助，请发送电子邮件至 techsupport@pemnet.com。

(2) 请参阅网站（www.pemnet.com）的PEM技术支持部分，了解相关的电镀标准和规范。

ØB1

安装板
开孔尺寸

预压花安装孔(1) 压花安装孔(1)

ØB2

面板压花直径

料号规则

型
号

螺纹
代码

长度
代码

表面
处理

所有尺寸单位均为毫米。

公
制

螺纹规格 x 
牙距

柄端
代码

A
（柄端）

最大值

ØB1
安装板

开孔尺寸 
+0.08

ØB2
面板压花

直径标称值

B3
面板压花高度

标称值
板材厚度

±0.1
C

最大值
E

±0.3
H

-0.2
T

±0.25
螺纹代码

型号
紧固件材料

钢

材料和表面处理规格
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SFN-4

All PEM® products meet our stringent quality standards.  If you require additional industry or other specific quality certifications, special procedures and/or part 
numbers are required.  Please contact your local sales office or representative for further information. 

Regulatory compliance information is available in Technical Support section of our website. Specifications subject to change without notice.  See our website for the 
most current version of this bulletin.

North America: Danboro, Pennsylvania USA • E-mail: info@pemnet.com • Tel: +1-215-766-8853 • 800-237-4736 (USA)
Europe: Galway, Ireland • E-mail: europe@pemnet.com • Tel: +353-91-751714

Asia/Pacific: Singapore • E-mail: singapore@pemnet.com • Tel: +65-6-745-0660
Shanghai, China • E-mail: china@pemnet.com • Tel: +86-21-5868-3688

Visit our PEMNET™ Resource Center at www.pemnet.com • Technical support e-mail: techsupport@pemnet.com

INSTALLATIONINSTALLATION

1. Prepare properly sized embossed mounting hole in sheet. Do not perform any 
secondary operations such as deburring.

2. Insert fastener into the recessed anvil and place the mounting hole (preferably 
the punch side) over the shank of the fastener.

3. With installation punch and anvil surfaces parallel, apply squeezing force to 
flare the shank of the fastener.
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        Test Sheet Material
     Stainless Steel   Cold-rolled Steel   Aluminum
 Type Thread Shank 
  Code Code Installation  Pushout Installation  Pushout Installation  Pushout
    (kN)  (N) (kN)  (N) (kN)  (N)

 
SFN M5

 1 7.2  862 7.2  642 5.8  428
   2 7.2  1261 7.2  1261 5.8  1261
 

SFN M6
 00 12.9  964 12.9  642 12.9  428

   1 12.9  1431 12.9  1431 12.9  1329
 

SFN M8
 00 12.9  964 12.9  642 12.9  642

   1 12.9  1431 12.9  1431 12.9  1329 

PERFORMANCE DATA(1)

(1) Published installation forces are for general reference. Actual set-up and confirmation of complete installation should be made by observing proper seating of fastener as 
described in the installation steps.  Other performance values reported are averages when all proper installation parameters and procedures are followed. Variations in 
mounting hole size, sheet material, and installation procedure may affect performance.   Performance testing this product in your application is recommended.   We will be 
happy to provide technical assistance and/or samples for this purpose.

PEMSERTER® Installation Tooling
                         Anvil Dimensions (mm)  Flaring
      Anvil Punch
 Type Thread A B P Part Part
  Code ±0.127 ±0.025 Min. Number Number

 SFN M5 14.5 9.5 7.49 8018538 8018670

 SFN M6 19 11.81 8.51 8018539 8018670

 SFN M8 22.61 15.29 10.49 8018540 8018670

If your application requires installation into a flat sheet, please 
contact our technical support at techsupport@pemnet.com as 
we have tooling options available.

BEFORE AFTER

PUNCH

ANVIL

A

ANVIL DETAIL

B

R 0.38 mm
Nom.

P

110˚
Nom.

PUNCH DETAIL

130˚
Nom.

3.48 mm
Ref.

Ø15.87 mm
Nom.

1 mm
+0.129

INSTALLATION NOTES
• For best results we recommend using a HAEGER® or PEMSERTER® press for installation of PEM self-clinching 

fasteners. Please check our website for more information.
• Visit the Animation Library on our website to view the installation process for select products.

SPINNING FLARE NUT

8/21/20

Captivated spinning nuts have been designed for self-clinching into a properly 
sized pre-punched straight hole. Contact Tech Support for more information
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安装力

性能数据(1)

1.  在安装板上冲好相应尺寸的压花安装孔。请勿进行诸如去毛刺之类的二
次加工。

2.  将紧固件插入带凹槽的砧座中，然后将安装孔（最好是冲孔面）放在紧固
件的柄端上方。

3.  保持上下模平行，施加挤压力，扩开紧固件的柄端。
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之前

上模
（冲压头）

下模
（砧座）

冲头细节图

砧座细节图

之后

Ø15.87 mm
标称值

1 m m
+0.129

3.48 mm 
参考值

130˚
标称

值 110˚
标称值

R 0.38 mm 
标称值

PEMSERTER 安装工具

型号
下模尺寸 (mm)

A
±0.127

B
±0.025

P
最小值

螺纹
代码

扩口砧座
零件编号

上模零件
编号

如果您的应用需要安装到平板上，请通过 techsupport@pemnet.com 
联系我们的技术支持以了解可用的工具选项。

(1)  公布的安装力仅供参考。应根据安装步骤中描述的紧固件的正确安装位置来进行实际安装和确认完成安装。报告的其他性能值是遵循所有正确的安
装参数和步骤时的平均值。安装孔尺寸、板材和安装步骤的变化可能会影响性能。建议在您的应用中测试此产品的性能。我们很乐意为性能测试提供
技术援助和/或样品。

•   为获得最佳效果，建议使用HAEGER®或PEMSERTER®冲压机安装PEM®自扣紧紧固件。更多信息请访问
网站。

•  访问网站上的动画库以查看选定产品的安装过程。

安装注意事项

公
制

型号 螺纹代码 柄端代码

测试板材质
不锈钢 冷轧钢 铝

安装力 
(kN)

安装力 
(kN)

安装力 
(kN)

推出力 
(N)

推出力 
(N)

推出力 
(N)

固定式旋转螺母设计用于自动咬合到尺寸合适的预冲直孔中。
有关更多信息，请联系技术支持。


