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PERNOS Y PINES
DE AUTO-CLINCHADO

Los pernos y pines de auto-clinchado
de la marca PEM® se instalan
permanentemente en laminas de
aluminio, acero o acero inoxidable.



Pernos y pines de auto-clinchado

Los pernos de auto-clinchado PEM?® se instalan facilmente colocandolos en orificios del
tamafo adecuados en las ldminas y presionandolos en su lugar con cualquier presa estandar:

« Se instalan permanentemente en aluminio, acero o acero inoxidable, en ld&minas tan delgadas como de 0.51 mm / .020"
« Altas resistencias al torque de rotacién y al empuije.

Opciones de punta de perro y anti rosca- M:D Los pernos HFE®/THFE™ (muy resistentes)
cruzada. — PAG. 4 proporcionan el maximo tirédn en ldminas tan
delgadas como de .031" / 0.8 mm. - PAG. 10 (e

Los pernos FH*/FHS®/FHA™ (cabeza al ras)
estén disponibles en aluminio, acero o acero
inoxidable. — PAG. 5

Los pernos HFG8™/HF109™ (muy resistentes,
alta resistencia a la traccion) son fabricados
para las aplicaciones mds exigentes desde el acero

Los pernos FH4™/FHP™ (cabeza al ras) estan al carbono aleado, al tratamiento térmico a
disefiados para proporcionar roscas fuertes en cualidades de alta fuerza y dureza. — PAG. 11
laminas de acero inoxidable tan delgadas como \\\ ' '
de 1mm/.040" Los pernos FHP tienen una alta Q

resistencia a la corrosién. — PAG. 6 Pernos HFLH™ para ser instalados en materiales
delgados, més duros y de alta fuerza. — PAG. 12

Los pernos FHL™/FHLS™ (al ras, cabeza de bajo
desplazamiento) tienen un didmetro de cabeza Los pernos de cuello prensado SGPC™ pueden
més pequefio y se instalan més cerca del borde de , instalarse en la mayoria de los paneles y acomodar
una lamina que los pernos PEM FH/FHS. — PAG. 7 miiltiples paneles siempre que el grosor total no
exceda el grosor minimo de la ldmina. — PAG. 13

Los pernos TFH™/TFHS™ (no al ras) son para
l&minas tan delgadas como de 0.51 mm / -020" La
cabeza del perno se proyectara sobre la superficie

Los pernos de cabeza plana FHX™ con perfil
de rosca X-Press™ se usan tipicamente con
insertos de insercién o de cualquier otro tipo

de la ldmina aprox. 0.64mm / 025" — PAG. 8 de pléstico. — PAG. 14

Los pernos HFH™/HFHS™ (muy resistentes) Los pines FH™/FHS™/FHA™ (cabeza al ras)
tienen una cabeza grande que se proyecta por ( \ estan disponibles por pedido especial. — PAG. 15
encima del material de la ldmina para distribuir la {\ >

fuerza de apriete axial en una gran drea, mejorando & Los pines piloto TPS™/TP4™/TPXS™ (cabeza
asf la resistencia al tirén. — PAG. 9 al ras) satisfacen una amplia gama de aplicaciones

de posicionamiento, pivote y alineacién. — PAG. 16

Los pernos HFHB™ (BUSBAR® muy
resistentes) son ideales para aplicaciones que \ Especificaciones de materiales y acabado — PAG. 17

exigen puntos de unién eléctricos/mecénicos

superiores. — PAG. 9 Instalacién — PAGS. 18 - 29

Datos de rendimiento — PAGS. 30 - 36

Los planos y modelos de los insertos estén disponibles en www.pemnet.com.
Los tamafos personalizados estan disponibles bajo pedido especial.
Contéactanos para obtener mas informacion.

Pag. 5 Pag. 10
Pernos de cabeza al ras Pernos de cabeza al ras, de bajo Pernos de lédmina Pernos muy resistentes Pernos muy resistentes
Tipos FH/FHA/FHS/FHP/FH4 desplazamiento delgada Tipos HFH/HFHS/HFHB para ldminas delgadas
Tipos FHL/FHLS Tipos TFH/TFHS Tipos HFE/THFE
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Pernos y pines de auto-clinchado

Guia de seleccién de pernos

La aplicacidon requiere:
Tipo de Grosor de Instalacion en
perno lamina tan laminas Compatibilidad Distancia mas Orificio mas Dureza
PEM delgado como | Conductividad de con Resistencia | cercana entre grande en max. del
Cabeza Muy 020"/ eléctrica acero anodizacion | superiorala [ el centro Perno/pin el panel panel
alras | resistentes|  0.51mm superior inoxidable de aluminio corrosion yelborde | sinroscar adjunto | No magnético 2

HRB 80

FH . HB 150
HRB 50

FHA - - - - HB 82
HRB 70

FHS . . . HB 125
HRB 92

FH4 . . HB 202
HRB 92

FHP . . . . HB 202
HRB 80

FHL . . HB 150
HRB 70

FHLS . . . . HB 125
HRB 80

TFH . HB 150
HRB 70

TFHS . . . HB 125
HRB 85

HFH (1) " HB 165
HRB 55

HFHB . . . . . HB 83
HRB 70

HFHS . . . . HB 125
HRB 85

HFE . . HB 165
HRB 85

THFE . . HB 165
HRB 89

HFG8/HF109 =@ - HB 180
HRB 96

HFLH . . HB 216

Any sheet
SGPC - " " hardness

HRB 80

FHX . HB 150
FH . . HRB 80
Unthreaded HB 150
FHA . . . . . HRB 50
Unthreaded HB 82
FHS . . . . HRB 70
Unthreaded HB 125
HRB 70

1PS . . . . HB 125
HRB 92

P4 . . . HB 202
HRB 70

TPXS . . . . HB 125

(1) Cumple con los requisitos de tensién grado 5/ propiedad clase 9.8.

(2) HRB - Dureza Rockwell Escala "B" HB- Dureza Brinell.

(3) Fuerza de la rosca grado 8/ propiedad clase 10.9

Las caracteristicas estdndar del producto se muestran arriba. Los pernos también pueden disefiarse a la medida para cumplir con los requisitos exactos de tu aplicacion.
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Pernos muy resistentes, Pernos para paneles Perno de Pernos de cabeza al ras Pines de cabeza

de alta resistencia a la traccion duros cuello prensado con perfil de rosca ~alras
Tipos HFG8/HF109 Tipo HFLH Tipo SGPC X-Press™ Tipos TPS/TP4

Tipo FHX
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Pernos y pines de auto-clinchado

Caracteristica opcional de punta de perro Lo PEM® Dimple

Marca Registrada

La opcidn de introduccién de pernos con punta de
perro PEM® permite una rapida localizacién del inserto ~E~
de acoplamiento durante el montaje y protege a la ‘ 1 F
primera rosca del perno durante el engranaje de la c
tuerca. Esta caracteristica esté disponible en los pernos —D—et*;”e e
tipos FH, FHL, HFH, HFE, HF109, HFGS8, TFH y THFE. punta de perro
Approx. 45° =" estandar El perfil de clinchado
puede variar.
Dimensiones en pulgadas. Dimensiones en milimetros.
Tamaiio de rosca C +.005 E +.010 B Nom. Longitud de transicion Tamafio de rosca C 0.3 E +0.25 B nom. Longitud de transicion
unificado (2) alarosca completa métrico (2) alarosca completa
138-32 (#6-32) 086 050 098 M3.5x 0.6 24 127 1.88
164-32 (#8-32) m 055 099 M4x0.7 279 14 2.26
190-24 (#10-24) 124 065 127 M5 x 0.8 3.66 178 248
190-32 (#10-32) 138 065 098 M6 x1 437 203 3.05
250-20 (1/4-20) 73 085 149 M8 x1.25 6.05 267 373
.250-28 (1/4-28) 192 085 1o MI0 x15 72 343 437
31318 (5/16-18) 228 105 164
313-24 (5/16-24) 246 105 127
375-16 (3/8-16) 282 125 182 Designacién del nim. de pieza opcional
375-24 (3/8-24) 309 125 126 FH D S
(1) "L’ se refiere a las longitudes de los pernos. ¢ ¢ ¢

(2) El didmetro méaximo de la punta de perro es 0.08 mm / .003" menos que

el didmetro minimo menor de las roscas de las tuercas 2B o 6H. Tipo: D = Punta de Material:

cualquier cédigo  perro Cualquier cédigo
detipo M = MAThread de material

Caracteristica opcional MAThread® Caracteristica especial de perno
anti rosca-cruzada puntiagudo

PennEngineering es licenciatario de la tecnologia
de anti rosca-cruzada MAThread®. Este disefio
Unico permite que las roscas se alineen por si
solas y se muevan facilmente con un esfuerzo
reducido. Esto ayuda a acelerar el montaje, reducir
o eliminar fallas, reparaciones, desecho, tiempo de afadir ranuras para los anillos elasticos. Esta
inactividad y servicio de garantia asociado con el caracteristica puede afiadirse a la mayoria de
dafio de las roscas. Esta opcidn estd disponible en  Funcisn anti los tipos de pernos PEM®,

la mayoria de los pernos PEM®. rosca-cruzada

Una opcién de entrada puntiaguda para los pernos
permite una rdpida localizacién del inserto de
acoplamiento durante el montaje para acelerar el
proceso y reduce significativamente la probabilidad
de roscado cruzado. También se pueden

MAThread es una marca registrada de MAThread inc.

Mascara de rosca opcional Sistema Pem® Varimount® de insercién disponible

La méscara de rosca esta disponible para aplicaciones en . . . .

las que las piezas metalicas se instalan antes de pintar. El sistema de inserto PEM® VariMount® (ver el catdlogo VM
o . >

Durante el montaje, las roscas de las piezas metalicas de Pem®) utiliza un perno de auto-clinchado emparejado

con una placa base redonda de acero o de acero inoxidable
para ofrecer un montaje limpio y listo para ser montado

en cualquier material o panel rigido,
incluyendo compuestos, plasticos y
metales. Mlltiples orificios radiales en
la placa base y un tamafio generoso
proporcionan un montaje efectivo del
conjunto. El montaje puede realizarse
tanto en la parte delantera como en la

Se afiadiré el sufijo “BC" al nlimero de pieza El color de la més- trasera de un panel.
para designar la méscara de rosca al inserto. cara puede variar

de acoplamiento quitardn la pintura,
electro-depdsitos automotivos bajo

los recubrimientos y salpicaduras de
soldadura sobre la aplicacién del torque.
Los pernos PEM® se pueden pedir
especialmente con la méascara de rosca
aplicada. Haz clic aqui para obtener
mayor informacion.
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Pernos y pines de auto-clinchado

Pernos con cabeza al ras FH*/FHS®/FHA™

+ Cabeza al ras para ldminas con grosor de 1 mm / .040" y mas.

» Los pernos FH se recomiendan para usarse en ldminas de acero o aluminio HRB (Escala “B" Rockwell) 80 / HB (Dureza Brinell) 150 o0 menos.
» Los pernos FHS se recomiendan para usarse en ldminas de acero o aluminio HRB (escala “B" Rockwell) 70 / HB (Dureza Brinell) 125 o menos.
« Los pernos FHA se recomiendan para usarse en laminas de aluminio HRB (Escala "B" Rockwell) 50 / HB (Dureza Brinell) 82 0 menos.

PEM® Dimple
Marca Registrada . . ” -
L Designacion del num. de pieza
= .
— FH 632 6 ZI
~ FH S - 632 - 6
S — FH A - 632 - 6
S
= o
—
Eineiy Tipo Cédigo Codigo  Cédigo Cédigo
de de rosca de de
l‘" s ) ) material longitud acabado
I | El perfil de clinchado
longitud sin roscado puede variar.
Dimensiones en pulgadas.
Tipo Cddigo de longitud “L" +.015 Grosor | Tam. de Orificio |  Dist.
Tamafio Material del inserto Cédigo (Cddigo de longitud en 16vos. de una pulgada) min).qe Jrificipen H s méx. qu.
lalami- | lamina en | orificio
de rosca de rosca +.015 | Max.
Acero | Acero | Alu- 250 | 32 | 375 | 500 | 625 | 750 | &75 | 100 | 125 | 150 | M@ | +008 (o | Partes | CiLal
inoxidable | minio ! ' ' ’ ’ ' ’ ' ) ’ (1) -000 inculadas| bor. (3)
036-56 FH FHS = 256 4 5 6 8 10 12 = = = = 040 085 144 .075 105 187
(#2-56)
112-40 FH FHS FHA | 440 4 5 6 8 10 12 14 16 20 = 040 m 176 .085 135 219
(#4-40)
(?:;22) FHO| FHs |FeA |62 | 4 | 5 |6 |8 |10 |12 | 1w |16 |2 |2 |04 |17 |26 |00 |60 |.250
(]#6843?) FH FHS FHA | 832 4 5 6 8 10 12 14 16 20 24 040 163 237 | .090 185 281
(;51’822;') PO | FHs |FHA |o24 | = | 5 |6 |8 |10 |12 |14 |6 [2 |24 |o040 |18 |256 | q00 | 210 | .28
(;?3:22) FH FHS FHA | 032 = 5 6 8 10 12 14 16 20 24 040 189 256 100 210 281
(]2/5‘:]220(; FH FHS FHA | 0420 = = 6 8 10 12 14 16 20 24 062 249 337 135 270 312
S8 e U mws | - foss | - | - | = |8 |10 |12 | @ [w® |2 |20 [0 |30 |3 |0 |33 |35
(5/16-18)

Dimensiones en milimetros.

Tipo Grosor LTa m. de Orificio | Dist.
J:T:Sl::% Material del inserto | c4igo Cddigo de longitud "L" +0.4 I?En?le rificio en S n:lx oml )
xpaso |Acero | Acero Alu- |de rosca (Cddigo de longitud en milimetros) na Ia(r)n(l)r;a +04 Ng;( partes | C/Lal
inoxidable | minio 1) o vinculadas| bor. (3)
M25x045 | FH FHS FHA | M2.5 6 8 10 12 15 18 = = o = 1 25 41 195 31 54
8 M3x05 | FH FHS FHA M3 6 8 10 12 15 18 20 25 o o 1 3 46 21 36 56
=
:'q';' M35x06 | FH FHS FHA | M3.5 6 8 10 12 15 18 20 25 30 = 1 35 53 | 225 4] 6.4
=
M4x07 | FH FHS FHA M4 6 8 10 12 15 18 20 25 30 35 1 4 59 24 46 12
M5x08 | FH FHS FHA M5 = 8 10 12 15 18 20 25 30 35 1 5 6.5 2.7 56 12
M6 x1 FH FHS FHA M6 = = 10 12 15 18 20 25 30 35 16 6 8.2 3 6.6 79
M8x125 | FH FHS = M8 = = = 12 15 18 20 25 30 35 24 8 9.6 37 8.6 9.6

(1) Ver péagina 18 para los requisitos de la herramienta de instalacién.
(2) Las roscas se pueden calibrar hasta 2 pasos de la dimensién max. "S" Una tuerca comercial de material méximo de clase 3B/5H pasard la dimension maéx. "S"
(3) Para més informacién sobre la proximidad a dobleces y la distancia a otras piezas de clinchado, consulta la Ficha técnica PEM® C/L cercana al borde.
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Pernos y pines de auto-clinchado

Pernos con cabeza al ras para laminas de acero inoxidable FH4™/FHP™

« Los pernos FHP ofrecen una éptima resistencia a la corrosién y son ideales para aplicaciones médicas, marinas y servicios
alimenticios.
» Recomendados para usarse en ldminas de acero inoxidable HRB (Escala Rockwell “B") 92 / HB (Dureza Brinell) 195 o menos.

PEM® Dimple
Marca Registrada

Designacion del num. de pieza
=
= FH 4 - 632 - 6
g FH P - 632 - 6
—
=
= Tipo Cddigo  Cddigo Cédigo
w de de rosca de
|<— material longitud
s
El perfil de clinchado
longitud no roscada puede variar.
Dimensiones en pulgadas.
Tipo Cédigo delongitud " £015 Llaomri?iﬁgn ] Mo | Dist
Tamafio Material del inserto | Cddigo (Cd. de longitud en 16avos de pul.) srosorde | amira S 0|
de rosca de rosca lamina +003 £015 | Max. partes | al borde
P 20 | 3 | a5 | S0 | &5 |0 [ @5 |00 | s | 180 | e | oo O |inouadss| (@
M240 1 gy P |40 | 4 | 5 | 6 | 8 |10 | 12 | w | w6 | - | - |o4005| m | a|.085| 13 | 29
(#4-40)
(;353322) FH4 P | 632 | 4 | 5 | 6 | 8 |10 | 12 | 4 | 16| 20| 24 |040-095| 137 | 206 | 090 | 157 | 250
&3;13322) FH4 P |82 | 4 | 5 | 6 | 8 |10 | 12 | 1w | 16 | 20| 24 |040-005| 163 | 237 | 090 | 183 | .28
(;?3335) fa | mp |02 | — | 5 | 6 [ 8 [ 10 | 12| 14 | 16| 20| 24 |.040-095]| 189 | 256 | 100 | 209 | 281
25020 1 gy - loao| - | = | 6 | 8 |10 | 2| s | 1w | 20|24 | o6omr| 249 | 37| 135 | 269 | 30
(1/4-20) 062-17 : ' : :
Dimensiones en milimetros.
Tipo o Max. Dist.
3 Tamaiio e . .
Tamaiio m m un Grosor . orificio min.
A Codigo Cddigo de long. “L" +0.4 deorif.en| H S L
derosca | Materaldelinserto | oo (cédigo de ongitud en mili) dela | liming | 04 | Max | 0 prficoC/L
= X paso . lémina +0.08 ) partes | al borde
8 Acero inoxidable () @ ' vinculadas|  (4)
2 | waxos | e P | M3 | 6 | 8 | 10| 12|15 | 18] 2|2 - |- 126 3 [a6 | 21| 33 | 56
= | wax07 | FHa P | M4 | 6 | 8 | 10 | 12 | 15 | 18| 20| 25 | 30 | 35 | 1-24 | 4 | 59 | 24| 47 | 122
M5x08 | FH4 P | M5 | — | 8 | 10 | 12 | 15 | 18 | 20 | 25 | 30 | 3 | 1-24 | 5 | 65 | 27 | 53 | 122
M6x1 | FHa — | M6 | - | — | 10 ] 12 |’ | 8| 20| 25 |3 | 3 | 163 | 6 | 82 | 3 | 68 | 79

(1) Ver la tabla de especificaciones de materiales y acabados en la pdgina 17 para mas detalles.

2) Ver la pagina 19 para los requisitos de las herramientas de instalacién. El rendimiento puede reducirse para los pernos instalados en [dminas més gruesas.

(3) Las roscas se pueden calibrar hasta 2 pasos de la dimensién méxima “S" Una tuerca comercial de material maximo de clase 3B/5H deberd pasar hasta la dimensién
maxima "S"

(4) Para més informacion sobre la proximidad a dobleces y la distancia a otras piezas de clinchado, consulta la Ficha técnica PEM® C/L cercana al borde.

Nota sobre los insertos serie 400 para los paneles de acero inoxidable

Para que los insertos de auto-clinchado funcionen correctamente, el inserto debe ser méas duro que la ldmina en la que se instala. En el
caso de los paneles de acero inoxidable, los insertos hechos de acero inoxidable serie 300, no cumplen con ese criterio de dureza. Por
esta razén, ofrecemos insertos FH4™ y TP4™ serie 400. Sin embargo, aunque estos insertos serie 400 se instalan y funcionan bien en las
l&minas de acero inoxidable serie 300, no deben ser utilizados si el producto final:

- Estaré expuesto a cualquier presencia corrosiva considerable.
- Requiere de insertos no magnéticos.
- Estard expuesto a cualquier temperatura superior a 149° C (300°F).

Si alguno de estos casos representa un problema, por favor contacta a techsupport@pemnet.com para otras opciones como el perno
FHP™, hecho de acero inoxidable endurecido por precipitacion; acero que no estd sujeto a estas cuestiones.
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Pernos y pines de auto-clinchado

Pernos al ras, con cabeza de bajo desplazamiento FHL™/FHLS™

« Se instalan mas cerca del borde de una ldmina que los pernos PEM tipo FH/FHS sin causar que ese borde sobresalga.

«» Cabeza al ras para grosores de ldmina de 1 mm / .040" y mayores.

= Los pernos FHL se recomiendan para usarse en laminas de acero o aluminio HRB (Escala Rockwell "B") 80 / HB (Dureza Brinell) 150 o menos.
= Los pernos FHLS se recomiendan para usarse en laminas de acero o aluminio HRB (Escala Rockwell "B") 70 / HB (Dureza Brinell) 125 o menos.

PEM® Dimple
Marca Registrada
_ Designacion del nam. de pieza
FHL - 632 - 6 Zl
&£ FHL S - 632 - 6
s * " by
=
=
= Tipo  Cddigo Cddigo Cédigo  Cddigo
E = M de de rosca de de
& F A I material longitud acabado
S El perfil de clinchado puede variar.
longitud no roscada
Dimensiones en pulgadas.
Tipo Cédigo de longitud "L +.015 Grosor | Tamafio orificio | i<t min
Tamafio | Material del inserto | Cédigo (Codigo de longitud en 16avos de pulgada) min. de | deorif. | S maX. | ificio C/L
derosca [pooro | Acero |16'0SC2 ::ull?a en)rla:)nl;;na 05 | M. paerrt|es al borde
inoxidable .250 312 315 500 625 750 875 1.00 1.25 150 &) -000 2 vinculadas ®)
08656 | ey | R | 256 | 4 | 5 | 6 | 8 | 10 | 2 | = | = | = | = | o040 | 085 | m2 | o080 | 100 | .98
(#2-56)
112-40 FHL FHLS 440 4 5 6 8 10 12 14 16 - - 040 m 138 085 126 124
(#4-40) ' ' ' ' ' '
(1?3(?- :3322) FHL FHLS 632 4 5 6 8 10 12 14 16 20 24 .040 137 164 .090 152 150
164-32
(#832) FHL FHLS 832 4 5 6 8 10 12 14 16 20 24 .040 163 190 .090 178 176
(;?35% L | FHLs (o032 | — | 5 | 6 | 8 | 10 | 2 | 1w | 1 | 20 | 24 | 040 | 19 | 225 | 200 | 204 | 200

Dimensiones en milimetros.

Tamafio 'I:lpo ; - :J'gsg:z Tamafio 0;230 Dist. min.
de rosca Material del inserto |Cadigo Cddigo de longitud "L +0.4 la Ia de,orllf. H S en " | orificio C/L
xpaso | Acero | Acero [0 (Cddigo de longitud en milimetros) mina |en laminal - £04 ng- partes | al borde
inoxidable (U] +0.08 @ vinculadas| @
o
g M25x045 | FHL | FHLS M2.5 6 8 10 12 15 18 = = = = 1 25 315 21 29 28
—
§ M3x 0.5 FHL | FHLS M3 6 8 10 12 15 18 20 25 = = 1 3 3.65 21 32 33
M35x06 | FHL [ FHLS M35 | 6 8 10 12 15 18 20 25 30 = 1 35 415 2.3 39 38
M4 x 0.7 FHL | FHLS M4 6 8 10 12 15 18 20 25 30 35 1 4 4,65 24 45 43
M5x 0.8 FHL | FHLS M5 - 8 10 12 15 18 20 25 30 35 1 5 59 27 5.2 56

(1) Ver la pagina 19 para los requisitos de la herramienta de instalacion.
(2) Las roscas se pueden calibrar hasta 2 pasos de la dimensién méx. “S" Una tuerca comercial de material méximo de clase 3B/5H pasard a la dimensién maxima “S"
(3) Para més informacion sobre la proximidad a dobleces y la distancia a otras piezas de clinchado, consulta la Ficha técnica PEM® C/L cercana al borde.

Dependiendo del tamaio de la
rosca, los pernos FHL pueden
ser instalados casi 50% maés

cerca del borde de la ldmina
que los pernos PEM FH/FHS
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Pernos y pines de auto-clinchado

Pernos no enrasados TFH™/TFHS™

« No enrasados para ldminas tan delgadas como de 0.51 mm / .020"
= Los pernos TFH se recomiendan para usarse en ldminas de acero o aluminio HRB (Escala Rockwell “B") 80 / HB (Dureza Brinell) 150 o menos.
= Los pernos TFHS se recomiendan para usarse en ldminas de acero o aluminio HRB (Escala Rockwell “B") 70 / HB (Dureza Brinell) 125 o menos.

T - f==—— L PEM® Dimple
Marca Registrada
& ‘-Desiqnacion del nim. de pieza
A E: TFH - 632 - 6 ZI
= ) " TFH S - 632 - 6
A;fr n El hoyo en
p——)) la cabeza ) - L - -
e’ identifica alos R — Tipo Coshgo dCod|go Coghgo Co;hgo
[ 3 pernos TFH / S El perfil de clinchad ° © rosca © ©
S pertil de clinchado material longitud acabado
e TFHS longitud no puede variar. 9
roscada
Dimensiones en pulgadas.
Tipo Cédigo de long. "L" +.015 Grosor | Tamafio Orificio | Dist.
" ial del 5 C6d. de long. en 16avos de pulgada min. de | de orif. méx. | min,
Jamano Material del inserto| cd. de ( g pulgada) i, | entgm. | M S T o | orficio
erosca | pooo| Acero | rosca na | +003 | £ | Max. | Max. partes | ClLal
inoxidable .250 312 315 500 625 750 875 1.00 1.25 150 0 -000 2 inculadas{borde (3)
&826556‘; TH| TRHS | 286 | 4 | 5 6 | 8 | 10| 2 | - | - | = | - | 020|085 | | 00| 05| 105 | 1
M240 ey | tews | 440 | 4 | 5 6 | 8 | 0o | 2 | uw| - | -] - |o0o|m|m|on| 05| m |2
(#4-40)
(5:3322) TH| TRHS | 632 | 4 | 5 6 | 8 | 1o | 12 | wu | 6 | 20 | 24 | 00 | 137 | 203 | 00| 025 | 157 | 250
(1#:5843322) TFH TFHS 832 4 5 6 8 10 12 14 16 20 24 .020 163 234 070 025 183 281
(#]#?3222) TFH TFHS 024 - 5 6 8 10 12 14 16 20 24 .020 189 250 | .090 | .025 209 281
(338322) TFH TFHS 032 - 5 6 8 10 12 14 16 20 24 .020 189 250 | .090 025 209 281
Dimensiones en milimetros.
Tipo Grosor - Orificio | Dist.
Tamafio | Material del inserto Cod. de min. de T::':ﬁ: H S 1 méx. | min.
de rosca Acero ros'ca Cddigo de long. “L" £0.4 la lami- en Iémi w04 | ma | max en | orificio
© | xpaso | Acero | inoxida- (Cod. de long. en milimetros) na ) 08I - (2)' " | partes | C/Lal
g ble 0] ' vinculadasborde (3)
e
g M3x0.5 TFH TFHS M3 6 8 10 12 15 18 20 25 = = 051 3 45 18 0.64 33 56
M4x0.7 TFH TFHS M4 - 8 10 12 15 18 20 25 30 35 051 4 58 18 0.64 47 12
M5x 0.8 TFH TFHS M5 = 8 10 12 15 18 20 25 30 35 051 5 64 23 0.64 53 12

(1) Ver pagina 20 para los requisitos de la herramienta de instalacion.
(2) Las roscas se pueden calibrar hasta 2 pasos de la dimensién méxima "S" Una tuerca comercial de material maximo de clase 3B/5H pasaré a la dimension méxima “S"
(3) Para més informacion sobre la proximidad a dobleces y la distancia a otras piezas de clinchado, consulta la Ficha técnica PEM® C/L cercana al borde.
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Pernos y pines de auto-clinchado

Pernos resistentes HFH™/HFHS™/HFHB™

+ Los pernos HFH son para aplicaciones de alta resistencia en ldminas tan delgadas como de 1.3 mm / .050"
«+ Los pernos HFHS ofrecen una alta resistencia a la corrosion.

+ Los pernos HFHB son para una vinculacién eléctrica/mecanica superior en el cobre.

= Los pernos HFH se recomiendan para usarse en ldminas de acero o aluminio HRB (Escala Rockwell “B") 85 / HB (Dureza Brinell) 165 o menos.
+ Los pernos HFHS se recomiendan para usarse en ldminas de acero o aluminio HRB (Escala Rockwell “B") 70 / HB (Dureza Brinell) 125 o menos.
+ Los pernos HFHB se recomiendan para usarse en laminas de cobre HRB (Escala Rockwell “B") 55 / HB (Dureza Brinell) 83 o menos.

0

|
)

PEM® Dimple
Marca Registrada

Designacion del num. de pieza

HFH
HFH S
HFH B

l

l

032 - 12 Zl
032 - 12
032 - 12 X

o

Tipo Cédigo Cdédigo  Cdédigo Cddigo
de de de de
L . . material rosca longitud acabado
S El perfil de clinchado puede
longitud no variar.
roscada
Dimensiones en pulgadas.
Tipo i d06|di90 de Iongitu% s 1-015| ] Grosor | Tamafio Orificio Dist.
Tamaiio Material del inserto Cédigo (66 T SR ) :i“"ll d?,on.f' H S T max. .f.m.m'ClL
de rosca de rosca dela \enlamina) -, o Max. Max. en  friticio
Acero Acero Bronce 500 | 750 1.00 125 150 175 200 | lémina | +.005 ) partes | al borde
inoxidable | fosforado (1) 2 -000 vinculadas | (4)
(;?ggzz) HFH HFHS HFHB 032 8 12 16 20 24 28 32 050 190 .300 105 040 252 415
(12/540220(; HFH HFHS HFHB 0420 8 12 16 20 24 28 32 060 250 380 125 050 312 460
(53/‘]36j‘]%) HFH | HFHS WeHB | os18 | 8 | 12 | 16 | 20 | 24 | 28 | 32 | o5 | 312 | 480 | M0 | o0 | 3m | 500
(3/731]3) HFH HFHS HFHB 0616 = 12 16 20 24 28 32 090 375 580 155 085 A37 530
Resistencia a la traccién: HFH - 120 ksi / HFHS - 75 ksi / HFHB - 60 ksi.
Dimensiones en milimetros.
de rosca Material del inserto Cddigo Codigo de longitud “L" +0.4 del a de orif, H S T en ' brificio C L
o | xmso Acero | Acero | Bronce de rosca (Cadigo de longitud en mili.) limina en::(a)rrsma +0.25 Ng;( Max. partes | al borde
o inoxidablefosforado(1 @ : vinculadas | (4)
;'3 M5x 0.8 | HFH HFHS HFHB M5 15 20 25 30 35 40 50 13 5 78 2.7 114 6.4 10.7
= M6 x1 HFH HFHS HFHB M6 15 20 25 30 35 40 50 15 6 94 28 127 75 15
M8x125 | HFH HFHS HFHB M8 15 20 25 30 35 40 50 2 8 125 35 1.78 95 12.7
MI0x15 | HFH HFHS HFHB M10 15 20 25 30 35 40 50 23 10 157 41 229 n5 137

Resistencia a la traccién: HFH - 900 MPa / HFHS - 515 MPa / HFHB - 415 MPa.

(1) La resistencia eléctrica (probada a 10 amperios DC) entre los pernos de bronce fosforado y las barras colectoras de cobre estd por debajo de 104u ohmios y 62u
para los tamafios de rosca M5 / #10-32 y M10 / 3/8-16 respectivamente, después de repetidos ciclos térmicos y mecdnicos. Para obtener los datos completos de las
pruebas de resistencia eléctrica de los pernos del tipo HFHB instalados en el cobre, ver el boletin titulado "Resistencia eléctrica de los pernos del tipo HFHB instalados
en el cobre” en nuestro sitio web.
2) Ver pag. 20 para los requisitos de la herramienta de instalacion.

) Las roscas se pueden calibrar hasta 2 pasos de la dimensién méxima "S" Una tuerca comercial de material maximo de clase 3B/5H pasaré a la dimensiéon maxima "S"
Para mas informacién sobre la proximidad a dobleces y la distancia a otras piezas de clinchado, consulta la Ficha técnica PEM® C/L cercana al borde.
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Pernos y pines de auto-clinchado

Pernos resistentes para laminas delgadas HFE®/THFE™

- El didmetro aumentado de la cabeza reduce la tensién en el panel.

» La cabeza mas gruesa permite un orificio mds grande en los paneles vinculados.

« El disefio del remache proporciona fuerza alta en ldminas tan delgadas como de 0.8 mm / .031!

- Recomendados para usarse en ldminas de acero o aluminio HRB (Escala Rockwell “B") 85 / HB (Dureza Brinell) 165 0 menos.

PEM® Dimple
Marca Registrada

| Designacién del num. de pieza

HFE - 0420 - 12 Zl
THFE - 0420 - 12 Zl

SNSRI

! Tipo Cédigo  Cédigo Cédigo de

== I de rosca de acabado
longitud
S El perfil del clinchado

puede variar.

longitud no roscada

Dimensiones en pulgadas.

Tipo Cddigo de longitud “L" +.015 Grosor | Tam.de Orificio | Dist. min.
& - - s (Cdigo de longitud en 16avos de una pulgada) min.dela |orif.enldm.| H S T méx. en | orificio C/L
JgT:sncZ Material del inserto diordt;sga limina | +005 | =01 | Max. | Max. | partes | alborde
Acero 500 750 1.00 125 150 175 2.00 (1) -000 2 vinculadas ®3)
190-32 HFE 032 8 12 6 | 20 | 2u | 8 | 32 040 190 | 357 | a02 | o048 | 280 360
(#10-32)
250-20 HFE 0420 8 12 6 | 20 | 2 | 8 | 32 00 1 50 | aep | L OO0 1 44 A70
(174-20) THFE 031 109 | 069 446
31318 HFE 0518 8 2 | w6 | 20 | 2 | 2 | 2 20| ap | ses 2| O8] 4 | 200
(5/16-18) THFE 031 17| 099 596

Resistencia a la traccion: 120 ksi

Dimensiones en milimetros.

Tamaio Tipo » ) Grosor | Tam.de Orificio | Dist. min.
de rosca aldeli Cadigo  Cadigo de longitud *L" +0.4 min.dela | orificioen | H S T méx. en | orificio C/L
X paso Material del inserto e (Codigo de longitud en milimetros) lsmina | lalamina | +0.25 | Max. | Max. | partes | alborde
Acero (1) +013 2) vinculadas (3)
o
g M5x0.8 HFE M5 15 20 25 30 35 40 50 1 5 9.6 26 135 73 10
i HFE 1 28 | 152 15
= M6 x1 M6 15 20 25 30 35 40 50 6 1.35 - ’ 8.3 :
THFE 0.8 2.62 17 105
M8 x1.25 HFE M8 15 20 % | 30 35 | 40 50 15 8 153 o5 | 28 1o, 15
THFE 08 29 254 15

Resistencia a la traccién: 900 MPa

(1) Ver pagina 21 para los requisitos de la herramienta de instalacion.
(2) Las roscas se pueden medir hasta 2 pasos de la dimensién méxima “S" Una tuerca comercial de material maximo de clase 3B/5H pasaré a la dimensiéon méxima “S"
(3) Para més informacion sobre la proximidad a dobleces y la distancia a otras piezas de clinchado, consulta la Ficha técnica PEM® C/L cercana al borde.
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Pernos y pines de auto-clinchado

Pernos muy resistentes, de alta resistencia a la tracciéon HFG8™/HF109™

« Los pernos HFG8 y HF109 son para aplicaciones de trabajos muy resistentes en ldminas tan delgadas como de 1 mm /.040"
«+ Los pernos grado 8y clase 10.9 cumplen con un minimo de 1040/150 ksi MPa.

= Recomendados para usarse en ldminas de acero o de acero HSLA HRB (Escala Rockwell “B") 89 / HB (Dureza Brinell) 180 o0 menos.

« El gran didmetro de la cabeza reparte la tensién de compresion en el panel.

PEM® Dimple
Marca Registrada

Designacién del num. de pieza
HF G8 - 0420 - 12zl

7 HF 109 - M6 - 20 ZI
[ H
N
Tipo Cddigo  Cddigo Cédigo Cddigo
de de rosca de de
fuerza longitud acabado
longitud no El perfil de clinchado
roscada puede variar.
Dimensiones en pulgadas.
Tamaiio Tipo _ Cadigo de longitud " +.015 (1) Grosor min. | Tamafio de orif. S Orificio méx. | Dist. min.
de rosca Cédigo |(Cbdigo de long. en 16avos de pulgada) | de lalémina | enla lémina H Max. T en partes orificio C/L
Acero de rosca 500 750 1.00 (2) +.005-.000 +01 (3) Max. vinculadas | al borde (4)
190-32
(#10-32) HFG8 032 8 12 16 040 190 391 105 077 280 469
25020 HFGS 0420 8 ) 16 040 250 507 125 090 340 709
(1/4-20) ' ’ | ' ' ' '
31318 HFG8 0518 - ) 16 060 312 645 140 126 402 827
(5/1618) . : : . . , )
Resistencia a la traccién: 150 ksi
Dimensiones en milimetros.
Tamaiio Tipo < - 1 Grosor min, | Tamaiio de orif, S Orificio max. Dist. min.
de rosca Cadigo (cggid'g%g?olgnﬂ:}:ianﬁ?; et(rZ;s) delaldmina | enlaldmina H Méx. T en partes orificio C/L
8 X paso Acero de rosca 9 9 2) +0.13 +0.25 3) Max. vinculadas al borde (4)
% M5x 0.8 HF109 M5 15 20 25 1 5 10.3 2.6 2.06 73 n5
= M6x1 HF109 M6 15 20 25 1 6 121 2.7 229 8.3 18.0
M8 x 1.25 HF109 M8 — 20 25 15 8 16.6 34 3.25 10.3 21.0

Resistencia a la traccién: 1040 MPa

(1) Otras longitudes disponibles por pedido especial hasta un méaximo de 40 mm (métrico) y 1.5" (unificado).

(2) Ver pagina 22 para los requisitos de la herramienta de instalacién.

(3) Las roscas son calibrables dentro de 2 pasos de la dimensién méxima “S" Una tuerca comercial de material méximo de clase 3B/5H pasaréa a la dimensién max. “S"
(4) Para més informacion sobre la proximidad a dobleces y la distancia a otras piezas de clinchado, consulta la Ficha técnica PEM® C/L cercana al borde.

Para asegurarte de que estdas
recibiendo productos PEM
genuinos, busca el sello
PEM. Los pernos dentro

del rango de tamafio de

las especificaciones SAE e
ISO también se identifican con
las marcas en la cabeza de
Grado 8 y 10.9 respectivamente

Marca HFG8*

* El tamafio de rosca #10 32 no tiene la marca de la cabeza SAE ya que
técnicamente no estd dentro del rango de tamafo de la especificacion.
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Pernos y pines de auto-clinchado

Pernos de panel duro HFLH™

« Se instalan en materiales de acero mas delgados, mas duros y de alta fuerza.
» Recomendados para usarse en laminas HSLA de hasta 700 MPa final (dureza de hasta 96 HRB) como s500. (1)

PEM® Dimple
T 4>‘ I, L Marca Registrada

|
U

Designacién del num. de pieza

HFLH - 0420 - 20 ZI

R

Tipo Cédigo Cddigo Cddigo de

UL

de rosca de acabado
= longitud
longitud no roscada
Dimensiones en pulgadas.
Tipo Cédigo de longitud “L" +.015
B . . A ; o Grosor ~ (Tam. de orif Orificio | Dist. min.
Tamafio dmmﬂo Cddigo (Cooe b tudenl bt noas) min.dela | enlamina| H S T | max.en |orificioC/L
de rosca oad de rosca l4mina +005 +01 Max. | Max. | partes | alborde
sl 500 | 750 | 100 | 125 15 | w5 | 200 ) ~000 ‘) vinculadas | ()
190-32
(#10-32) HFLH 032 8 12 16 20 24 28 32 040 190 357 102 048 .280 .360
.250-20
(174-20) HFLH 0420 8 12 16 20 24 28 32 040 250 462 n8 .060 .340 470
('53}'%_']88) HFLH 0518 8 ) ® | 20 | 24 | 28 | 32 | 060 | 32 | 586 | 433 | 083 | 402 | 560
Resistencia a la traccién: 120 ksi
Dimensiones en milimetros.
Tipo v N
o [ Materal | gy Gotig de longid 1 £04 el L O I B Bl e
derosca | delinserto | o0y (Cddigo de longitud en milimetros) lmina | €M 095 | Max, | Mx. partes | al borde
Xpaso Acero aleado +0.13 3 .
g eriitasiia @ (3 vinculadas | (4)
=
N M5x 0.8 HFLH M5 15 20 25 30 35 40 50 1 5 9.6 26 135 73 10
=
M6 x 1 HFLH M6 15 20 25 30 35 40 50 1 6 1.35 28 152 8.3 15
M8 x1.25 HFLH M8 15 20 25 30 35 40 50 15 8 15.3 3.3 213 10.3 145

Resistencia a la traccién: 900 MPa

(1) El material que cumple con la especificacion DIN EN 10149-2, grado S500MC con un rendimiento minimo de 500 MPa y una tensién maxima de 700 MPa es un
material de panel tipico en el que se pueden utilizar los pernos HFLH.

(2) Ver la pagina 21 para los requisitos de la herramienta de instalacion.

(3) Las roscas son calibrables dentro de 2 pasos de la dimensién méxima “S" Una tuerca comercial de material méximo de clase 3B/5H pasaré a la dimensién maxima “S"
(4) Para més informacion sobre la proximidad a dobleces y la distancia a otras piezas de clinchado, consulta la Ficha técnica PEM® C/L cercana al borde.
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Pernos y pines de auto-clinchado

Pernos con collar de deformacioén radial SGPC™

« Se instalan en ldminas tan delgadas como de 0.6 mm / .024"

« Se pueden usar para unir materiales diferentes.

+ Pueden cautivar mdltiples paneles siempre que el grosor total no exceda el grosor méaximo de la lamina.(")

« Se pueden instalar en la mayoria de los materiales, incluyendo acero inoxidable y paneles rigidos no metélicos.
« Permiten una distancia cercana entre el centro y el borde.

PEM® Dimple
T | L Marca Registrada
Designaciéon del num. de pieza
SGPC - 632 - 8
' oov
Tipo Cédigo Cédigo
de rosca de
longitud
—e § |
longitud no roscada El perfil de clinchado
puede variar.
Dimensiones en pulgadas.
Tipo Cdd. de long. “L" +.015 Tamaiio de Did. de Dist.
= Material ‘o (Cod. de long. en 16avos de pulgada) orificio en orificio min.
JZT:S':; del inserto d?rdolsg:a Grosor de ldmina | 2]0 ng . JO g | €N el panel |orifi. C/L
Acero la lamina +003 | 7 T vinculado |al borde
inoxidable 312 | 315 500 | .625 750 875 | 1.00 125 | 150 @ -000 (3) +005-000 @
08656 | sepc | 256 | 5 | 6 | 8 |10 | 2 | - | - | - | - | o4-047 | 15 | 189 | 003 020 | 182 130
| (#2-56)
g 112-40 SGPC 440 5 6 8 10 12 14 16 20 - 024 - .047 n 228 101 024 205 160
= (#4-40) T ' ’ ) ' ’ )
e
= 13832 ]
= (#6-32) SGPC 632 5 6 8 10 12 14 16 20 24 .024 - .047 196 256 | 109 | .024 229 180
(1?84 3322) SGPC 832 5 6 8 10 12 14 16 20 24 .024 - .047 223 279 | 109 | .024 259 .200
(28335) ssc | 02 | 5 | 6 | 8 |10 | 12| w4 | 16 | 20| 24 | 04-047 | 249 | 307 |09 [024 | 280 | 210
(?/540220(; sPc | 0420 | — | 6 | 8 | 10 | 12| w4 | 16 | 20 | 24 | 024-047 | 309 | 366 | 131 | 028 | 343 | 250
Dimensiones en milimetros.
Tipo Did. de Dist.
& Material ‘o X wn Tamaiio de orificio min.
Tamafio del inserto COR00 . Cod. de long. L'+04 Grosor de  |orificio en H S T en el panel | orif. C/L
de rosca Acero de rosca (Cdd. de long. en milimetros) lalimina | lamina | T025 | Max. | £01 1 ‘iclado |alborde
g PO inoxidable @ +0.08 &) 03 @
:03 M25x 045 SGPC M2.5 8 10 12 15 18 — = = — 06-12 4 5 24 05 495 39
= M3x 0.5 SGPC M3 8 10 12 15 18 20 25 - - 06-12 45 6 25 0.6 545 43
M4 x0.7 SGPC M4 8 10 12 15 18 20 25 30 - 06-12 55 7 2.7 0.6 6.3 49
M5x 0.8 SGPC M5 8 10 12 15 18 20 25 30 35 06-12 6.5 8 28 0.6 745 55
M6 x 1 SGPC M6 = 10 12 15 18 20 25 30 35 0.6-12 75 9 3 0.7 8.3 6.2

(1) Cuando se utiliza el inserto para unir mas de una lédmina o panel, el perno puede parecer ligeramente suelto después de la instalacion. Esta es una condicién normal en
algunas aplicaciones y no afectara al rendimiento del perno.

(2) Ver la pagina 23 para los requisitos de herramientas de instalacién. Comunicate con Soporte Técnico (techsupport@pemnet.com) para otros grosores.

(3) Las roscas se pueden calibrar con un margen de 2 pasos en la dimensién maxima “S" Una tuerca comercial de material méximo de clase 3B/5H pasara a la dimensién

méxima “S"

(4) Para més informacion sobre la proximidad a dobleces y la distancia a otras piezas de clinchado, consulta la Ficha técnica PEM® C/L cercana al borde.
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Pernos y pines de auto-clinchado

Pernos con cabeza al ras FHX™ y perfil de rosca X-Press™
Para usarse con empuje en insertos de plastico de acoplamiento

« Ofrecen una unién rapida vy fiable.

- El disefio de rosca gruesa de la rosca reduce el tiempo de montaje y proporciona una alta fuerza de retencién.
« Permiten un montaje mas ligero.

« El perno de auto-clinchado se monta al ras en ldminas tan delgadas como de 1mm.

- El disefio de rosca se adapta a las pinturas y revestimientos sin comprometer al rendimiento.

« La tecnologia de auto-clinchado es mas limpia y tiene un acabado més atractivo que la soldadura.

» Se pueden instalar durante el proceso de prensado con la tecnologia PEMSERTER® en la matriz.

Designacién del num. de pieza
FH - X5 - 10 zI

Y ) I
NSRRI ~

Tipo Cédigo Cédigo  Cddigo
de rosca de de

\ longitud acabado
s S 9‘

longitud no roscada

Dimensiones en milimetros.

Tamaiio de rosca Tipo Cadigo Cddigo de longitud "L" +0.4 Grosor min. Tamaiio de orif. en lami. H S
X paso de rosca (Codigo de longitud en milimetros) de lalamina +0.08 +04 Max.

5mmx16 FH X5 10 15 20 25 1 5.2 6.5 4

6 mmx1.6 FH X6 10 15 20 25 16 6.2 8.2 4

(1) Ver pagina 23 para los requisitos de la herramienta de
instalacion.

Ejemplos de tuercas de plastico y productos
de ataduras de alambre que se pueden usar
con los pernos PEM® X-PRESSTM

Contacta a Soporte Técnico para obtener mas informacién.

La cabeza estdndar se monta

.. . al ras de la ldmina. Cabeza
La tuerca a presion (kwik) puede ser usada para abovedada disponible por

mantenerla suavidad en materiales como pedido especial.
espuma, tela o aislante.
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Pernos y pines de auto-clinchado

Pines con cabeza al ras FH®/FHS®/F

HA™

« Cabeza al ras para ldminas con grosor de 1 mm / .040" y mayores.
= Los pines FH se recomiendan para usarse en ldminas de acero o aluminio HRB (Escala Rockwell “B") 80 / HB (Dureza Brinell) 150 o menos.

= Los pines FHS se recomiendan para usarse en ldminas de acero o aluminio HRB (Escala Rockwell “B") 70 / HB (Dureza Brinell) 125 o menos.
= Los pines FHA se recomiendan para usarse en laminas de acero o aluminio HRB (Escala Rockwell “B") 50 / HB (Dureza Brinell) 82 o menos.

Estos pines PEM° solo estan disponibles bajo pedido especial. Ve los pines TPS, TP4 y TPXS en la pagina 16 para los pines

de diametro estandar.

PEM® Dimple . . .
L Marca Registrada Designacion del nhum. de pieza
3 FH - 094 - 6 ZI
FH S - 0949 - 6
FH A - 094 - 6
31— D N bl
&= &K Tipo Cédigo Codigode Codigo  Codigo
l‘” ) . de didmetro de de
S El perfil de clinchado material  depin  longitud acabado
puede variar.
Dimensiones en pulgadas.
. Tipo ) Cdigo de longitud “L" +.015 Grosor | Tamaio Dist.
Didmetro. | yaterial del inserto Cod. de (C6d. de long. en 16avos de pulg.) min.de | deorif. | g | min.
nominal n . 7 dia. la ami- |en laming o5 | max prificio C/L
del pin cero cero u- | del pin na +003 | ~° * | al borde
P02 inoxidablel minio 260 | A | 75 | 500 | 625 | 750 | 875 | 100 | 125 | 150 | | T @ T
073 FH FHS FHA 073 4 5 6 8 10 - - - - - 040 085 15 075 19
084 FH FHS FHA 084 4 5 6 8 10 12 = = = = 040 .099 16 .085 22
094 FH FHS FHA 094 4 5 6 8 10 12 - - - - 040 Al 18 .085 22
103 FH FHS FHA 103 4 5 6 8 10 12 = = = = .040 8 18 .085 22
106 FH FHS FHA 106 4 5 6 8 10 12 14 16 20 - .040 125 19 090 22
16 FH FHS FHA 116 4 5 6 8 10 12 14 16 20 = 040 137 21 .090 25
120 FH FHS FHA 120 4 5 6 8 10 12 14 16 20 24 040 137 21 .090 25
137 FH FHS FHA 137 4 5 6 8 10 12 14 16 20 24 040 157 23 090 28
14 FH FHS FHA 141 4 5 6 8 10 12 14 16 20 24 040 163 24 090 28
160 FH FHS FHA 160 4 5 6 8 10 12 14 16 20 24 040 189 .26 100 28
167 FH FHS FHA 167 - 5 6 8 10 12 14 16 20 24 040 189 26 100 28
173 FH FHS FHA 173 - 5 6 8 10 12 14 16 20 24 .040 197 .26 100 28
207 FH FHS FHA 207 - 5 6 8 10 12 14 16 20 24 062 236 32 135 Kl
215 FH FHS FHA 215 - - - 8 10 12 14 16 20 24 .062 250 34 135 3l
223 FH FHS FHA 223 - - - 8 10 12 14 16 20 24 .062 .250 34 135 3
273 FH FHS FHA 273 - - - 8 10 12 14 16 20 24 .093 312 .38 160 .38
281 FH FHS FHA 281 - - - 8 10 12 14 16 20 24 093 312 .38 160 .38
Dimensiones en milimetros.
Tipo Grosor Tamafio Dist.
Didmetro al del i Céd. de . - min. de ; min.
nominal itepdGliToons dia. _ Cadigo de long. "I" +0.4 fa lémi- | de ori. R }; A MS. orificio C/L
o | delpin | Acero | Acero | Alu- |delpin (Cad. de long. en milimetros) na  enlamina| * 0. X "ol borde
O | P+0.05 inoxidable| minio m | +008 @2 @)
]
g 3 FH FHS FHA 3MM 6 8 10 12 15 18 20 25 30 - 1 35 53 23 6.4
4 FH FHS FHA 4AMM - 8 10 12 15 18 20 25 30 35 1 4] 6 23 Al
5 FH FHS FHA 5MM - 8 10 12 15 18 20 25 30 35 1 55 75 255 76

(1) Ver la pagina 24 para los requisitos de la herramienta de instalacion.

(2) El didmetro del pin puede exceder el méximo en esta regién.

(3) Para més informacién sobre la proximidad a dobleces y la distancia a otras piezas de clinchado, consulta la Ficha técnica PEM® C/L cercana al borde.
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Pernos y pines de auto-clinchado

Pernos piloto de cabeza al ras TPS™/TP4™

« La cabeza de la ldmina tiene un grosor de Tmm / .040" y mayor.

« Cumplen con una amplia gama de aplicaciones de posicionamiento, pivote y alineacion.

- El extremo chaflanado hace que la ubicacion del orificio de acoplamiento sea facil.

= Los pines TPS se recomiendan para usarse en ldminas de acero o aluminio HRB (Escala Rockwell “B") 70 / HB (Dureza Brinell) 125 o menos.
= Los pines TP4 se recomiendan para usarse en laminas de acero inoxidable HRB (Escala Rockwell “B") 92 y HB (Dureza Brinell) 195 o menos.

L PEM® Dimple
Marca Registrada
E1) L

Designacién del num. de pieza
TP S - 187 - 8

\ TP 4 - 187 - 8
) byl
J Tipo Cédigode Cédigode  Cddigo

material  didmetro de
delpin  longitud

K=
itgt/

i m—
s
(Y

J

<3 El perfil de clinchado puede
variar.

Dimensiones en pulgadas.

" Tipo i~ Cddigo de longitud “L" £ .015 . . Dist. min.
Dia. Material del inserto 094'90 de (Cad. de long. en 16avos de pulgada) Grosor min. |Tam. delonﬁcm D H S orificio C/L
del pin —— — didmetro de laldmina | enla ldmina Max.
P00z | Aceroinoidable [ Acero inoxidable | " el pin 0 +003 -000 | X006 | 015 ) al borde
~ serie 300 serie 400 375 500 625 750 100 @)
125 TPS TP4 125 6 8 10 12 = 040 144 090 205 090 250
187 TPS TP4 187 6 8 10 12 16 040 .205 132 270 090 .280
250 TPS TP4 250 - 8 10 12 16 040 272 77 335 090 310
Dimensiones en milimetros.
., Tipo . , . Dist. min.
deDI'a'in Material del inserto %(i)g:r?:tg: Codigo de longitud “L" + 0.4 g:l’:(:;m:a hae'nlgi;:;'lf::ol D H ng orificio C/L
p +0P05 Acero inoxidable | Acero inoxidable | e pin (Cddigo de longitud en milimetros) 0 +0.08 +0.15 +04 (2)' al borde
8 - serie 300 serie 400 ' (3)
'_E 3 TPS TP4 3MM 6 8 10 12 16 - 1 35 21 52 229 6.4
‘@
= 4 TPS TP4 AMM 6 8 10 12 16 - 1 45 282 6.12 229 7
5 TPS TP4 5MM - - 10 12 16 20 1 55 353 719 229 76
6 TPS TP4 6MM — — = 12 16 20 1 6.5 424 813 229 79

(1) Ver pagina 25 para los requisitos de la herramienta de instalacion.
(2) El didmetro del pin puede exceder el méximo en esta zona.
(3) Para més informacion sobre la proximidad a dobleces y la distancia a otras piezas de clinchado, consulta la Ficha técnica PEM® C/L cercana al borde.

Si tu aplicacion requiere insertos resistentes a la corrosion, insertos no magnéticos o se expondra a temperaturas superiores a 140° C (300°
F), ver la nota en la parte inferior de la pagina 6 sobre “insertos serie 400 para paneles de acero inoxidable’

Pines piloto de auto-clinchado TPXS™
» Cumplen con la especificaciéon PICMG 3.0 del ATCA.
+ La punta cénica de 15° hace que enganchar el orificio de acoplamiento sea facil.

Numero de pieza PEM®: TPXS-3MM-16

Contacta a techsupport@pemnet.com para otros tamafios y materiales

2.29 mm
Max.
== (1)
1mm
15° 45 iOI.IS @
| 77777777777777& 777777777777 L 3mm f | 52mm
F +0.05 +0.4
' Za
Grosor min. de la ldmina: 1 mm % L
Tamafo del orificio en la ldmina: 3.5 mm +0.08 16 mm
Dist. min. orificio C/L al borde: 6.4 mm e A— 405
o El perfil del clinchado
(1) El didmetro del pin puede exceder el maximo en puede variar.
esta zona.
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Pernos y pines de auto-clinchado

Especificaciones de materiales y acabados

Roscas (1) Materiales del inserto Acabados estandar Acabados opcionales (2)
Externas Acero aleado Acero inoxidable| Cincado segtn | Pasivado | Cincado segin
ASMEBL1, | Aceroal | al carbono Bronce |endurecido por| Acero Acero Sin | ASTM B633, SC1 | y/o proba- |ASTM B633, SC1| Sin Aceite
Tipo 2A/ASME | carbono medio Aluminio fosforado | precipitacion | inoxidable | inoxidable facabadq (5pm),Tipolll, | dosegin | (5um),Tipoll, |acaba.| anti-
B113M, 69 |endurecido| endurecido |(acaba. plano)| CDA 510 A286 serie 300 | serie 400 (4) incoloro, (5) |ASTMA380 | Amarillo, (5) | (4) | oxidante
FH " . . "
FHS - - 0
FHA . . =(3)
FH4 . . .
FHP . - .
FHL . . . .
FHLS . . N
TFH . . . .
TFHS . . .
HFE . . . .
THFE . . . .
HFH . . . .
HFHB . . .
HFHS . . .
HFG8 . . . .
HF109 . . . .
HFLH . . . = (6)
SGPC . . .
FHX . . .
TPS . =
P4 . .
TPXS . .
Cddigos de piezas para acabados X Z Ninguno c X X

Para uso en dureza de lamina (7)

HRB 50 / HRB 55 / HRB 70/ HRB 80 / HRB 85/ HRB 89/ HRB 92/ HRB 96 /

HB 82 HB 83 HB 125 HB 150 HB 165 HB 180 HB 195 HB 216 Cualquier dureza
Tipo 0 menos 0 menos 0 menos 0 menos 0 menos 0 menos 0 menos 0 menos de lamina

FH .
FHS -
FHA .
FH4 .
FHP -

FHLS -

TFHS .
HFE -
THFE .
HFH -
HFHB .
HFHS .
HFG8 .
HFI09 -
HFLH .
SGPC .
FHX .
TPS .
P4 .
TPXS .

(1) Para los pernos laminados, clase 2A/6g, el didmetro méximo mayor y de paso, después del laminado, puede ser igual a los tamafios bésicos y ser calibrado a la clase
3A/4h. Segin ASME B11, Seccién 7, parrafo 7.2 y ASME B1.13M, Seccién 8, parrafo 8.2.
(2) Orden especial con cargo adicional.
(3) Los nimeros de pieza de los pernos de aluminio no tienen sufijo de acabado.
(4) Los pernos del sufijo “X" pueden tener didmetros de paso y didmetros principales inferiores a un tamafio minimo de 2A/6g, de acuerdo con la norma ANSI B11, seccién
7,y B113M, seccidn 8, para permitir un minimo de 0.0051 mm / 0.0002" de laminado.
) Ver la seccién de Soporte Técnico de PEM de nuestro sitio web para las normas y especificaciones relacionadas con el laminado.
(6) Con aceite antioxidante.
) HRB - Dureza Rockwell Escala “B" HB - Dureza Brinell.
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Pernos y pines de auto-clinchado

Instalacién - Pernos roscados FH®/FHS®/FHA™

1. Preparar un orificio de montaje del tamafio adecuado en la ldmina. No realizar ninguna operacién secundaria como quitar las rebabas.

Insertar el perno a través del orificio de montaje (lado del punzdn) de la Idmina y en el orificio del anvil.

3. Con las superficies del punzén y del anvil paralelas, aplicar una fuerza de presién para incrustar la cabeza del perno al ras de la
ld&mina. En la mayorfa de los casos, cuando se utilizan ldminas de 1.51 mm / .060" y mds gruesas, el anvil solo requiere un orificio
pasante recto para acomodar el perno (ver ilustraciones de abajo para mas detalles). Para las ldminas de menos de 1.51 mm / .060,
el orificio requiere un avellanador con la dimensién A en la parte superior para permitir el flujo del metal alrededor del vastago del perno.

o

Herramientas para grosores de laminas
inferiores a .060 / 1.51 mm con tamafios
de rosca #2 a #10 / M2.5 a M5 y menos
de .093” / 2.36 mm 1/4” / para roscas
M6.

Herramientas para grosores de laminas .060”
/ 1.51 mm y mayores con tamafios de rosca
#2 a #10 / M2.5a M5y .093” / 2.36 mm y
mayores para roscas 1/4” y 5/16” / M6 y MS8.

PUNZON PUNZON

S_%@éf LAMINA

45° Nom.

R

=

Ver pag. 5 para "L

[

Sl

T T
| T Ty
|
Herramientas de instalacion
Cadigo . _ Nim. qe piezalHAEGERﬁ’ . _ Nam. de.pieza PFM.SERTERE Dimensiones del anvil (in.)
derosca | Anvil ;:agz I[;a"mmas Anvil pial:]at_’léauln|nas Punzén Anvil ;:a;)aﬁ:;pmas Anvil zal?slggp|nas Punzén A c
256 H-103-2L H-103-2LC H-108-0020L 970200005300 970200240300 975200048 10-n4 .087-.090
440 H-103-4L H-103-4LC H-108-0020L 970200006300 970200241300 975200048 136 - 140 13- 116
632 H-103-6L H-103-6LC H-108-0020L 970200007300 970200243300 975200048 162 - 166 139 - 142
832 H-103-8L H-103-8LC H-108-0020L 970200008300 970200245300 975200048 188 - 192 165 - 168
024/032 H-103-10L H-103-10LC H-108-0020L 970200009300 970200246300 975200048 216 -.220 191-.194
Anvil para laminas | Anvil para [dminas Anvil para laminas | Anvil para léminas
>.,093" <.092" >.093" <.092"
0420 H-103-04L H-103-04LC H-108-0020L 970200010300 970200249300 975200048 .295-.300 .250 -.253
0518 H-103-05L H-103-05LC H-108-0020L 970200011300 - 975200048 - 3125 - 3155
Codigo : _ Niim. I!e piezalHAEGER® : _ Nim. de'pieza P’EM'SERTER° Dimensiones del anvil (mm)
de rosca AnV|I>p]al;z]inI]ar:lmnas Anvil é)elllrsanlla:nmmas Punzin Anwl)plal;:]al:lmnas Anvil :??nllz:nmmas Punzén +%.1 . 00.08
M2.5 H-103-M2.5L H-103-M2.5LC H-108-0020L 970200300300 970200493300 975200048 31 253
o M3 H-103-M3L H-103-M3LC H-108-0020L 970200229300 970200242300 975200048 36 303
g M3.5 H-103-M3.5L H-103-M3.5LC H-108-0020L 970200007300 970200243300 975200048 41 353
‘@ M4 H-103-M4L H-103-M4LC H-108-0020L 970200019300 970200244300 975200048 46 4,03
= M5 H-103-M5L H-103-M5LC H-108-0020L 970200020300 970200247300 975200048 56 503
Anvil para laminas | Anvil para [dminas Anvil para laminas | Anvil para ldminas
>2.36mm < 2.36mm >2.36mm <2.36mm
M6 H-103-M6L H-103-M6LC H-108-0020L 970200230300 970200248300 975200048 6.6 6.03
M8 H-103-M8L H-103-M8LC H-108-0020L 970200231300 - 975200048 - 8.03
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Pernos y pines de auto-clinchado

Instalacion - Pernos para ldaminas de acero
inoxidable FH4™/FHP™

l&mina. No realizar ninguna operacién secundaria como quitar las PUNZON
rebabas.

2. Insertar el perno a través del orificio de montaje (lado del punzén)
de la ldminay en el orificio del anvil.

3. Con las superficies del punzdn y del anvil paralelas, aplicar una
fuerza de presién para incrustar la cabeza del perno al ras de la
l&mina.

1. Preparar un orificio de montaje del tamafio adecuado en la ‘

Para los pernos FH4/FHP, se requiere un anvil especial con un anillo elevado para crear
una instalacién adecuada. El anillo elevado actia como un segundo desplazador del
material inoxidable de la ldmina, asegurando asi que el surco anular se rellene. Consulta
la pagina 6 para conocer el rango de grosores de la ldmina recomendados.

Los anvil especiales estén disponibles en el stock de PEM o pueden ser mecanizados
para acero para herramientas adecuadas. Se requiere una dureza minima de HRC 55
/ HB 547 para proporcionar la larga vida del anvil. Recomendamos medir la dimensién

"P" cada 5000 instalaciones para asegurar que el anvil se mantenga dentro de las
especificaciones.
L +125"/
3.18 mm Min.
Ver péag. 6
para "L
Herramientas de instalacion
Ccadigo Niim. de pieza HAEGER® Nim. de pieza PEMSERTER® Dimensiones del anvil (in.)
de rosca . . . . A B C P R R2
Anvil Punzén Anvil Punzén |, 003-000 | +002 | 002 | 001 | Max. Max.
440 H-181-4L H-108-0020L 8001645 975200048 3 144 74 10 003 005
632 H-181-6L H-108-0020L 8001644 975200048 140 170 200 010 003 005
832 H-181-8L H-108-0020L 8001643 975200048 166 202 236 010 003 005
032 H-181-10L H-108-0020L 8001642 975200048 191 .235 275 .010 .003 005
0420 H-181-04L H-108-0020L 8002535 975200048 252 324 .360 020 .003 005
Cédigo Ntim. de pieza HAEGER® Ntim. de pieza PEMSERTER® Dimensiones del anvil (mm)
de rosca . p . . A B C P R1 R2
S Anvil Punzén Anvil Punzén +008 | 005 | 005 | +0.025 | Max. Max.
(=}
'_E M3 H-181-M3L H-108-0020L 8001678 975200048 3.05 3.81 457 0.25 0.08 013
é’ M4 H-181-M4L H-108-0020L 8001677 975200048 4,04 4.95 5.82 0.25 0.08 0.13
M5 H-181-M5L H-108-0020L 8001676 975200048 5.08 6.15 716 0.25 0.08 0.13
M6 H-181-M6L H-108-0020L 8002536 975200048 6.05 787 8.79 0.51 0.08 013
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Pernos y pines de auto-clinchado

Instalacién - Pernos FHL™/FHLS™

1. Preparar un orificio de montaje del tamafio adecuado en la Idmina. No realizar ninguna operacién secundaria como quitar las rebabas.

2. Insertar el perno a través del orificio de montaje (lado del punzdn) de la Idmina y en el orificio del anvil.

3. Con las superficies del punzén y del anvil paralelas, aplicar una fuerza de presién para incrustar la cabeza del perno al ras de la
|&mina. Para las 1dminas de 1.51 mm /.060" y mds gruesas, el anvil solo requiere un orificio pasante recto para acomodar el perno.
Para laminas de menos de 1.51 mm, el orificio requiere un avellanador con dimensién A en la parte superior para permitir el flujo
del metal alrededor del vastago del perno.

Herramientas para grosores de lamina inferiores a Herramientas para grosores de lamina de
.060” / 1.51 mm. .060” / 1.51 mm y mayores
\ A
PUNZON 45° Nom. PUNZON
4 l (< C =
g Lo o LAMINA [T
' L +125"/ S i "AM'NA8
3.18 mm L +125"/
Min. ANVIL N
ANVIL \17 i 318 mm
Min. ANVIL
- C =
Ver pag. 7 para "L" Ver pag. 7 para "L"

Herramientas de instalacion

Codigo : _ Nim. (.ie pieza’HA.EGER” . _ Nim. de.pieza P!EM§ERTER” Dimensiones del anvil (in.)
o derosca | Anvil Ea;)aﬁ:;'mlnas Anvil pia.roaslga"mlnas Punzén Anvil Ea[]% Lq’mlnas Anvil psalr:slglmmas Punzén A ¢
: g 256 H-103-2L H-103-2L.C H-108-0020L 8003313 8003297 975200997 10 - 14 .087-.090
o 440 H-103-4L H-103-4L.C H-108-0020L 8003618 8003298 975200997 136 - 140 13- 116
: E 632 H-103-6L H-103-6L.C H-108-0020L 8003314 8003299 975200997 162 - 166 139-142
832 H-103-8L H-103-8LC H-108-0020L 8003315 8003300 975200997 188 - 192 165 - 168
032 H-103-10L H-103-10LC H-108-0020L 8003619 8003301 975200997 216-.220 191- 194
Codigo '| — Nim. dle piezelllHA.EGER@ '| — Nim. dellpieza TFM§EHTER@ Dimensiones del anvil (mm)
. derosca | Anvi >p:;ai|ma"r:1mas Anvi E?Ir:m?nmmas Punzén Anvi >p:;:]amanrlmnas Anvi :e]i?me::nnas Punzén :01.\05 :0(.:08
Q M25 H-103-M2.5L H-103-M2.5LC H-108-0020L 8003316 8003302 975200997 31 2.53
:'3 M3 H-103-M3L H-103-M3LC H-108-0020L 8003317 8003303 975200997 36 303
= M35 H-103-M3.5L H-103-M3.5LC H-108-0020L 8003318 8003304 975200997 41 353
M4 H-103-M4L H-103-M4LC H-108-0020L 8003620 8003305 975200997 46 403
M5 H-103-M5L H-103-M5LC H-108-0020L 8003319 8003306 975200997 56 503
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Pernos y pines de auto-clinchado

Instalacién - Pernos no enrasados TFH™/TFHS™

1. Preparar un orificio de montaje del tamafio adecuado en la ldmina. No realizar ninguna operacién secundaria como quitar las rebabas.

2. Insertar el perno a través del orificio de montaje (lado del punzén) de la ld&mina y en el orificio del anvil.

3. Con las superficies del punzén y del anvil paralelas, aplicar la fuerza de presion hasta que el punzén entre en contacto con la ldmina. Cuando se instala,
la cabeza del anvil no quedard al ras, pero sobresaldra aproximadamente 064 mm /0025! Para las ldminas de 0.76 mm / 030" y més gruesas, el anvil
solo requiere un orificio pasante recto para acomodar el pemno. Para [dminas de menos de 0.76 mm /030" hasta 051 mm /020’ el orificio requiere un
avellanador con dimensién A en la parte superior para proporcionar el flujo del metal alrededor del véstago del pemo. El disefio del punzon estandar de
abajo proporciona un espacio libre para la cabeza del pemo 'y reduce las posibilidades de que la cabeza del permno se sobre presione en la lamina.

Herramientas para grosores de laminas menores que Herramientas para grosores de laminas de
.030” / 0.76 mm down a .020” / 0.51 mm. .030” / 0.76 mm y mayores.
.OZQ"’ /051 mm
PUNZON .021" /0.53 mm N
| PUNZON
rym ' 7 PUNZON ' : ;
+015" / +04 mm H—t—o o
+025" / +0.6 mm = +015"/ +0.4 mm 020"/ 0.51mm
r« A %‘ 45° Nom. S : LAMINA( +025"/ +06MM |o— C ~ 021"/ 053 mm
| ¥
ANVIL
e ¢ —=1/ ANVIL

! L +.125"/ 3.18 mm Min.

L +.125"/ 3.18 mm Min. . uyn
Ver pag. 8 para "L

Herramientas de instalacion

Cadigo . _ Niim. (?e pieza’HA.EGER” : _ Niim. delpieza P!EM.SERTERQ’ Dimensidn del anvil (in.)
derosca | Anvil ;:al[]aa:;mmas Anvl;lzgartz Igrzngmas Punzén 1) Anvil ;:ag ga"mlnas Anv(;lzga;z Iggnas Punzén A ¢
256 H-103-2L H-103-2LC H-108-0020L 970200005300 970200240300 970200235400 10 - 114 .087-.090
440 H-103-4L H-103-4LC H-108-0020L 970200006300 970200241300 970200236400 136 - 140 113- 116
632 H-103-6L H-103-6LC H-108-0020L 970200007300 970200243300 970200237400 162 - 166 139 - 142
832 H-103-8L H-103-8LC H-108-0020L 970200008300 970200245300 970200238400 188 - 192 165 - 168
032 H-103-10L H-103-10LC H-108-0020L 970200009300 970200246300 970200239400 216 -.220 191- 194
0420 H-103-04L H-103-04LC H-108-0020L 970200010300 970200249300 970200496400 295 -.300 .250 - 253
Cadigo Niim. de pieza HAEGER® Nim. de pieza PEMSERTER® Dimension del anvil (mm)
derosca | Anvil paraldminas | Anvil para liminas Punzn () Anvil para laminas | Anvil para léminas Punzén A C
- >0.76mm 0.51mm to 0.75mm >0.76mm 0.51mm to 0.75mm 4011 +0.08
Qo M3 H-103-M3L H-103-M3LC H-108-0020L 970200229300 970200242300 970200236400 36 3.03
:'3 M35 H-103-M3.5L H-103-M3.5LC H-108-0020L 970200007300 970200243300 970200237400 41 353
= M4 H-103-M4L H-103-M4LC H-108-0020L 970200019300 970200244300 970200238400 46 403
M5 H-103-M5L H-103-M5LC H-108-0020L 970200020300 970200247300 970200239400 56 5.03
M6 H-103-M6L H-103-M6LC H-108-0020L 970200230300 970200248300 970200496400 6.6 6.03

(1) Punzén plano. Punzdn de bolsillo disponible bajo pedido especial.
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Pernos y pines de auto-clinchado

Instalacién - Pernos HFH™/HFHB™/HFHS™

1. Preparar un orificio de montaje del tamafio adecuado en la [dmina.
No realizar ninguna operacién secundaria como quitar las rebabas.
Insertar el perno a través del orificio de montaje (lado del punzén)
de la ldmina y el orificio del anvil.

Con las superficies del punzédn y del anvil paralelas, aplicar una
fuerza de presion suficiente solo para incrustar las nervaduras en
la cabeza del perno en la [dmina. El disefio estandar del punzén

035" -.036" (032)

1

PUNZON

045" - 046" (0420)

J ' L

063" - 064" (0518)

077" - .078" (0616)

0.94 mm - 0.96 mm (M5)
114 mm - 116 mm  (M6)

T

PUNZON

—]

H
+015" / +0.4 mm
+025"/ +0.6 mm

, ! LAMINA

. . 1.62 mm - 1.64 mm (M8)
proporciona un espacio libre para la cabeza del perno y reduce las 21mm - 212 mm . (M10)
posibilidades de sobre presionarlo.

Herramientas de instalaciéon e
Codigo Nim. de pieza HAEGER® Nim. de pieza PEMSERTER® Dimen. del anvil (in.)
de rosca Anvil Punzén Anvil Punzén C
032 H-103-10L H-184-10L 970200009300 970200311400 191- 194
0420 H-103-04L H-184-04L 970200010300 970200312400 250 - 253
0518 H-103-05L H-184-05L 970200011300 970200313400 3125 - 3155
0616 H-103-06L H-184-06L 970200004300 970200314400 375-.378
Codigo Nim. de pieza HAEGER® Nim. de pieza PEMSERTER® Dimen. del anvil (mm) r
= de rosca Anvil Punzén Anvil Punzén C +0.08 L e15"]
g M5 H-103-M5L H-184-10L 970200020300 970200311400 5.03 318 n;m Min.
o M6 H-103-M6L H-184-04L 970200230300 970200312400 6.03 L
= M8 H-103-M8L H-184-05L 970200231300 970200313400 8.03
M10 H-103-M10L H-184-M10L 970200402300 970200491400 10.03

Instalacién - Pernos HFE™/THFE™/HFLH™
Pernos HFE™/HFLH™

ANVIL

Ver pég. 9 para "L!

1. Preparar un orificio de montaje del tamafio adecuado en la ldmina. No realizar ninguna operacién secundaria como quitar las rebabas.
2. Insertar el perno a través del orificio de montaje (lado del punzén) de la I&mina y en el orificio del anvil.
3. Con las superficies del punzén y del anvil paralelas, aplicar fuerza de presion en el punzén suficiente solo para incrustar las

nervaduras de la cabeza del perno en la ldmina.

Herramientas para grosores de laminas
inferiores a .060” / 1.51 mm con
tamafos de roscas #10 / M5y 1/4” /
M6 menores que .075” / 1.9 mm con

M5y 1/4” /M6y .075” / 1.9 mm
y mayores con roscas 5/16” / M8.

5/16” / M8
@ 043" - 044" (032) ;
PUNZON [ 055056 (0420) PUNZON r
A 078" - 079" (0518) - &
117 mm - 119 mm  (M5)
e e I 139mm-142mm (Vo) — M - |
+015" / +0.4 mm +015" [ +04 mm
+025" | +0.6 mm 2mm-203 mm (M8) +025" [ +0.6 mm
N {‘7 A ‘T /: ° Nom.
S LAMIN R N LAMINA)
—
ANVIL
e C —
|
L +125"/
3.18 mm Min.
Tipo HFE ver pagina 10 para "L!

Tipo HFLH ver pdgina 12 para “L!
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043" - 044" (032)

055" - 056" (0420)
078" - 079" (0518)

117 mm - 119 mm  (M5)
139 mm - 142 mm  (M6)
2mm -203 mm (M8)

—e=]

Herramientas para grosores de ldmina de .060” /
1.51 mm y mayores con tamafos de roscas #10 /

ANVIL

L +.125"/
3.18 mm Min.
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Pernos y pines de auto-clinchado

Herramientas de instalaciéon - Pernos HFE®/HFLH™

Cadigo Niim. de pieza HAEGER® Nim. de pieza PEMSERTER® Dimensiones del anvil (in.)
derosca | Anvil paralaminas | Anvil para liminas o Anvil para [dminas | Anvil para liminas ‘
s 060" 040" - 060" Punzon (0 " 060" 040" - 060" Punzon A c
032 H-103-10L H-103-10LC H-108-0020L 970200009300 970200246300 8003707 216 - 220 191- 194
0420 H-103-04L H-103-04LC H-108-0020L 970200010300 8003702 8003708 295 - 300 250 - 253
Anvil para laminas | Anvil para laminas Anvil para ldminas | Anvil para [dminas
>.075" 060" - .075" >.075" 060" - 075"
0518 H-103-05L H-103-05LC H-108-0020L 970200011300 8003703 8003709 334 - 338 3125 - 3155
Codigo Nim. de pieza HAEGER® Nim. de pieza PEMSERTER® Dimensiones del anvil (mm)
derosca | Anvil paraldminas | Anvil para ldminas - Anvil para laminas | Anvil para [dminas <
° >15mm | 1mm-151mm Punzén () >1simm | mm-151mm Punzan A+l ¢+008
g M5 H-103-M5L H-103-M5LC H-108-0020L 970200020300 8003704 8003710 56 5,03
@ M6 H-103-M6L H-103-M6LC H-108-0020L 970200030300 8003705 8003711 6.6 6.03
= Anvil para laminas | Anvil para [éminas Anvil para ldminas | Anvil para [dminas
>19mm 15 mm - 1.9 mm >19mm 15 mm - 1.9 mm
M8 H-103-M8L H-103-M8LC H-108-0020L 970200231300 8003706 8003712 86 8.03
(1) Punzdn plano. Punzén de bolsillo disponible bajo pedido especial.
Pernos THFE™
Herramientas para grosores de laminas inferiores a Herramientas para grosores de ldmina de .052” /
.052” / 1.31 mm con tamafios de rosca 1/4” / M6 e 1.31 mm y mayores con 1/4” / M6 and .067” / 1.71
inferiores a .067” / 1.71 mm con tamafios de rosca mm con tamanos de rosca y mayores con roscas
5/16” / M8. 5/16” / M8.
\ 064" - 065" > 020" / 05T mm
m 064,, 065,, (0420) PUNZON , /
r.094 -.095" (0518) l_ 021"/ 053 mm
k 157 mm - 1.6 mm  (M6) ‘ L i
— H —- — H —
015"/ +04 mm T 241 mm - 244 mm (M8) 015"/ +04 mm
+.025" / +0.6 mm +.025" / +0.6 mm

e ﬂ/‘ﬁ"”"' =t ==t==7o gy (1) T

—
ANVIL ANVIL
le— C —
|
L +.125"/ L +.125"/
3.18 mm Min. . ) 3.18 mm Min.
Ver pédgina 10 para "L:
Herramientas de instalacion
Codigo Nim. de pieza HAEGER® Num. de pieza PEMSERTER® Dimensiones del anvil (in.)
derosca | Anvil paraldminas | Anvil para [dminas - Anvil para laminas | Anvil para [aminas <
> 051 31 - 05" Punzin > 051" 031" - 05" Punzon A ¢
0420 H-103-04L H-103-04LC H-108-0020L 970200010300 8019886 8019890 ,302 -.306 250 - 253
Anvil para laminas | Anvil para ldminas Anvil para ldminas | Anvil para [dminas
>.066" .031" - 066" >.066" 031" - 066"
0518 H-103-05L H-103-05LC H-108-0020L 970200011300 8019887 8019891 374 - 378 3125 - 3155
Cddigo Nim. de pieza HAEGER® Nim. de pieza PEMSERTER® Dimensiones del anvil (mm)
derosca | Anvil paraldminas | Anvil para laminas o Anvil para ldminas | Anvil para liminas .
8 >13mm | 08mm-i3mm | P >13mm | 08mm-13mm Punzon A+l ¢+ 008
:E M6 H-103-M6L H-103-M6LC H-108-0020L 970200230300 8019888 8019892 125 6.03
= Anvil para laminas | Anvil para [éminas Anvil para ldminas | Anvil para [dminas
>1.7mm 0.08 mm - 1.7 mm >1.7mm 0.08 mm - 1.7 mm
M8 H-103-M8L H-103-M8LC H-108-0020L 970200231300 8019889 8019893 9.55 8.03

(1) Punzdn plano. Punzén de bolsillo disponible bajo pedido especial.
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Instalacién - Pernos HFG8™/HF109™

1. Preparar un orificio de montaje del tamafio adecuado en la ldmina. No realizar ninguna operacién secundaria como quitar las rebabas.

Insertar el perno a través del orificio de montaje (lado del punzdn) de la Idmina y en el orificio del anvil.

3. Con las superficies del punzén y del anvil paralelas, aplicar una fuerza de presién en el punzén suficiente solo para incrustar las
nervaduras en la cabeza del perno en la ldmina. Ten en cuenta que para las ldminas de 1.51 mm / .060" y mds gruesas, el anvil solo
requiere un orificio pasante recto para acomodar el perno. Para Idminas de menos de 1.51 mm / .060" a menos de 1.9 mm / .075" el
orificio requiere un avellanador con la dimensién A en la parte superior para proporcionar el flujo de metal alrededor del védstago

o

del perno.
Herramientas para grosores de lamina Herramientas para grosores de lamina
inferiores a .060” / 1.51 mm con roscas de .060” / 1.51 mm y mayores con tamafos de
tamafio #10 / M5y 1/4” / M6 e inferiores a rosca #10 /M5y 1/4” / M6 y mayores con
.075” /1.9 mm con roscas 5/16” / M8. roscas .075” / 1.9 mm 5/16” / MS8.
@ 072" - 073" (032) @ 072" - 073" (032)
% 085" - 086" (0420) ) 085" - 086"  (0420)
PUNZON l’ 121" - 122" (0518) PUNZON l— 121" - 122" (0518)
N 193 mm - 1.95 mm (M5) N 1.93 mm - 1.95 mm (M5)
216 mm - 218 mm (M6) 216 mm - 218 mm (M6)
k— H — I 32 mm-314mm (Me) b— H — I Si2mm-314mm (ve)
+.015" / +04 mm +.015" / +04 mm
+.025" / +0.6 mm +.025" / +0.6 mm
 — N L ) LAMINA S . —{ LAMINA

, !
? L+125"/
L+125"/ 318mm
318mm o € —of ) o Min. L
Min. | Ver pag. 11 para "L
l ANVIL
ANVIL
Herramientas de instalacion PEMSERTER®
Codigo Nim. de pieza HAEGER® Nim. de pieza PEMSERTER® Dimensiones del anvil (in.)
de rosca Anvil Anvil - Anvil Anvil .
(Iaminas estandar) | (laminas delgadas) Punzdn (Iaminas estandar) | (ldminas delgadas) Punzén A ¢
032 H-103-10L H-103-10LC H-108-0020L 970200009300 970200246300 8014456 216 -.220 191-.194
0420 H-103-04L H-103-04LC H-108-0020L 8021609 8021613 8014458 213-.218 250 - 253
0518 H-103-05L H-103-05LC H-108-0020L 8021610 8021614 8014460 334-.338 3125 - 3155
Codigo Nim. de pieza HAEGER® Nim. de pieza PEMSERTER® Dimensiones del anvil (mm)
o | derosca Anvil Anvil - Anvil Anvil . A C
g (Iaminas estandar) | (Iaminas delgadas) Punzgn O (Iaminas estandar) | (laminas delgadas) Punzon +01 +0.08
:'5 M5 H-103-M5L H-103-M5LC H-108-0020L 970200020300 8003704 8014457 5.6 5,03
= M6 H-103-M6L H-103-M6LC H-108-0020L 8021611 8021615 8014459 6.6 6.03
M8 H-103-M8L H-103-M8LC H-108-0020L 8021612 8021616 8014461 8.6 8.03

(1) Punzén plano. Punzén de bolsillo disponible bajo pedido especial.
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Instalacidn - Pernos de cuello con deformacién radial SGPC™

1. Preparar un orificio de montaje del tamafio adecuado en la lamina.

2. Insertar el inserto a través del orificio de montaje (lado del punzén) como se muestra en el dibujo.

3. Con las superficies del punzén de instalacion y del anvil paralelas aplicar la fuerza de presion hasta que el punzén empuje sobre el mole-
teado saliente del perno.

Herramientas de instalacion

Dimensiones del punzon (in.)  |Nim. de pieza del punzon |  Dimensiones del anvil (in.)  |Nim. de pieza del anvil ()

Codigo A B 3 P

derosca | 4004-000 +000-001 PEMSERTER" +001 +000-002 PEMSERTER®
256 209 019 801511 087 014 8016983
440 248 022 8015112 113 014 8016984
632 276 022 8015113 139 01 8016985
832 299 022 8015114 165 014 8016986
032 327 022 8015115 191 014 8016967
0420 386 026 8015116 251 014 8016988

Dimensiones del punzon (mm)  Nim. de pieza del punzon ()|  Dimensiones del anvil (mm) | Ndm. de pieza del anvil®)
Cadigo A B c P
de rosca +01 0,025 PEMSERTER® +0.025 -0.05 PEMSERTER®
§ M2.5 55 047 8015117 253 0.35 8016989
:'d-; M3 6.5 0.57 8015118 3.03 0.35 8016990
= M4 75 0.57 8015119 4,03 0.35 8016991
M5 85 0.57 8015120 5.03 0.35 8016992
M6 9.5 0.67 8015121 6.03 0.35 8016993

(1) Haz clic agui para obtener un presupuesto de herramientas
personalizadas Haeger®.

PUNZON

1. 2. ~C— 'I 3, =3
! ~———
~——
r A T Ny ] b — ) .
‘ i 150 $——  Elpunzén empuja
! R S$——  sobrela moleta
N X LAMINA(S) B ‘ E= /sahente
RS
ANTES DESPUES i =
\ o | NS o
PUNZON § | S
S\
ANVIL
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Pernos y pines de auto-clinchado

Instalacion - Pernos FHX™

1. Preparar un orificio de montaje del tamafo adecuado en la ldmina. No realizar ninguna operacion secundaria como quitar las rebabas.

2. Insertar el perno a través del orificio de montaje (lado del punzdn) de la ldmina y en el orificio del anvil.

3. Con las superficies del punzén y del anvil paralelas, aplicar la fuerza de presion para incrustar la cabeza del perno al ras de
la ldmina. En la mayoria de los casos, cuando se usan laminas de 1.51 mm y mds gruesas, el anvil solo requiere un orificio
pasante recto para acomodar el perno (ver ilustraciones de abajo para detalles). Para las ld&minas de menos de 1.51 mm, el
orificio requiere un avellanador con la dimensién A en la parte superior para permitir el flujo de metal alrededor del véstago

del perno.

Herramientas para grosores de

ldmina a partir de 1.51 mm con

tamafio de roscade 5mmy a

partir de 2.4 mm para tamafo
de rosca de 6 mm.

Herramientas para grosores
de ldmina inferiores a 1.51
mm con tamaio de rosca de
5 mm e inferiores a 2.4 mm
para tamaio de rosca de 6

PUNZON " PUNZON

LAMINA "/

ANVIL

4

L +3.18 mm L +3.18 mm
Min. Min.

a, | a,

Ver pag. 14 para “L"

Herramientas de instalacion

Cédigo Nam. de pieza PEMSERTER" (1 Dimensiones del anvil (mm)
© | derosca | Anvil paraléminas | Anvil para léminas Niim. de pi’eza A ¢
g <151 >151 del punzon
o X5 802189 8021188 975200048 612-6.22 5.23 - 531
= <24 >24
X6 8021191 8021190 975200048 704-714 6.25-6.33

(1) Haz clic agui para obtener un presupuesto de herramientas
personalizadas Haeger®

FH-26  PennEngineering * www.pemnet.com
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Pernos y pines de auto-clinchado

Instalacidén - Pines FH®/FHS®/FHA™

1. Preparar un orificio de montaje del tamafio adecuado en la ldmina. No realizar ninguna operacion secundaria como quitar las rebabas.

2. Insertar el pin a través del orificio de montaje (lado del punzén) de la ldmina y en el orificio del anvil.

3. Con las superficies del punzdn y del anvil paralelas, aplicar la fuerza de presion para incrustar la cabeza del pin al ras de
la ldmina. En la mayoria de los casos, cuando se utilizan ldminas de 1.51 mm / .060" y mas gruesas, el anvil solo requiere
un orificio pasante recto para acomodar el pin (ver las ilustraciones siguientes para més detalles). Para las [d&minas de
menos de 1.51 mm / .060’, el orificio requiere un avellanador con la dimensién A en la parte superior para permitir el flujo
del metal alrededor del vastago del pin.

Herramientas para grosores de lamina Herramientas para grosores de lamina
inferiores a 1.51 mm con cdédigos de superiores a 0.060” / 1.51 mm con cédigos
didmetro de pines de 073 a173 /3 mm a de didmetro de pinde 073a173 /3 mma5
5 mm y para grosores de lamina inferiores mm y para grosores de ldamina superiores a
a 2.36 mm con cédigos de didmetro de 0.093” / 2.36 mm con cdédigos de diametro
pines de 207 a 223. de pin de 207 a 281.

PUNZON \ ’ PUNZON \

L L

A —o 45° Nom.
l«— B —=
r T 7 i 4

— —
L +.125"/ 7 L +125"/ !
318 mm ANVIL " 318 mm ANVIL
Min. 3/32') Min. 332"/
2.38 mm i 2,38 mm
Min. Min.

Ver pég. 15 para “L"

Herramientas de instalacion

Cod. de | Dimensiones del anvil (in.) o | cid-de | Dimensiones del anvil (mm)
did. de pin{ A +.004-.000 B +.002 C +.002 O [did.depin Ao B +0.05 C +0.05
073 116 089 078 :'E 3MM 49 361 31
084 133 103 .089 = [_4um 544 419 41
094 162 115 099 5MM 6.93 5.61 51
103 166 122 109
106 168 129 Al
16 191 141 121
120 191 141 125
137 215 161 144
141 216 167 147
160 244 193 166
167 244 193 172
173 .250 201 180
207 .286 240 213
215 .290 .254 221
223 .298 .254 228
273 .325 316 217
281 .320 316 .290
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Pernos y pines de auto-clinchado

Instalacién - Pines piloto TPS™/TP4™/TPXS™

1. Preparar un orificio de montaje del tamafio adecuado en la ldmina. No realizar ninguna operacién secundaria como quitar las rebabas.
2. Insertar el pin a través del orificio de montaje (lado del punzén) de la ld&mina y en el orificio del anvil.
3. Con las superficies del punzdn y del anvil paralelas, aplicar fuerza de presién para incrustar la cabeza del pin al ras en la [damina.

60°
Nom.
A
C —— C f———
1 1
| ’ PUNZON
L +125"/ I L +125"/ I
318 mm | 318 mm | ( T——< LimNa |
Min. I Min. i
Ver pag. 16 para "L ¢7 i \iy i ANVIL
I I
Herramienta Herramienta
recomendada cuando recomendada cuando
se requiere un anvil no se requiere un anvil
chaflanado. chaflanado.
Herramienta de instalacion
Cdd. de dia.| Grosor de lalami- | Dimensiones del anvil (in.) Niim. de pieza HAEGER® Nim. de pieza PEMSERTER®
del pin | nade prueba (in) [ A +002 C+.002 Anvil Punzén Anvil Punzon
125 .040 - .060 160 130 H-106-125L-C H-108-0020L 8003284 975200048
Over .060 (1) ' H-106-125L H-108-0020L 8003278 975200048
&7 .040 - .065 220 192 H-106-187L-C | H-108-0020L 8003285 975200048
Over .065 V) ' H-106-187L H-108-0020L 8003279 975200048
250 040 - .075 285 285 H-106-250L-C | H-108-0020L 8003286 975200048
Over .075 (1) ’ H-106-250L H-108-0020L 8003280 975200048
Cdd. de did.| Grosor de la lami- | Dimensiones del anvil (mm) Niim. de pieza HAEGER® Niim. de pieza PEMSERTER®
delpin |nadeprueba(mm)| A005 | C0.05 Anvil Punzén Anvil Punzon
MM 1-17 3.88 3 H-106-3MML-C | H-108-0020L 8008096 975200048
S Over 1.7 [0) ' H-106-3MML | H-108-0020L | 8008095 975200048
B . 1-17 488 i H-106-4MML-C | H-108-0020L | 8003287 975200048
N1 Over 1.7 (1) ' H-106-4MML | H-108-0020L 8003281 975200048
= - 1-18 5,89 5 H-106-5MML-C | H-108-0020L | 8003288 975200048
Over 1.8 (1) ) H-106-5MML | H-108-0020L | 8003282 975200048
6MM 1-19 6.89 612 H-106-6MML-C | H-108-0020L 8003289 975200048
Over 1.9 (1) ' H-106-6MML | H-108-0020L | 8003283 975200048

(1) No se requiere anvil chaflanado.

Notas sobre la instalacién

« Para obtener los mejores resultados recomendamos usar una
maquina Haeger® o PEMSERTER® para la instalacion de insertos
de auto-clinchado PEM®. Por favor consulta nuestro sitio web para
obtener mas informacién.

« Visita la biblioteca de animacién en nuestro sitio web para ver el
proceso de instalacién de los productos seleccionados.
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Pernos y pines de auto-clinchado

Para informacidn adicional sobre herramientas HAEGER® y PEMSERTER® /
nuimeros de pieza

Tooling ¥

Auto Tooling Wizard

Manual Tooling Wizard

Visita haeger.com para acceder a los
asistentes de herramientas automaticas y
manuales

0 descarga la App mévil
HAEGER WIZZARD

¢/ 4

OneTouch 4€ XYZ-R

CATALOGO DE HERRAMIENTAS CATALOGO DE HERRAMIENTAS
MANUALES HAEGER® MANUALES PEMSERTER®

CATALOGO DE HERRAMIENTAS CATALOGO DE HERRAMIENTAS
AUTOMATICAS HAEGER® AUTOMATICAS PEMSERTER®

Tooling Wizard
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https://www.haeger.com/pdf/Manual-Tooling-Catalog-Aug2021.pdf
https://www.haeger.com/pdf/ManualTooling/Sept2023/Manual-Tooling-Catalog-9_23_23.pdf
https://www.pemnet.com/wp-content/uploads/sites/2/2022/05/ManualToolingGuide2.pdf
https://www.haeger.com/pdf/Auto-Tooling-Charts-July-2021.pdf
https://www.haeger.com/pdf/Auto-Tooling-Charts-June-2022.pdf
https://www.pemnet.com/wp-content/uploads/sites/2/2022/07/PEMSERTER-Auto-Tooling-Catalog.pdf
https://www.pemnet.com/wp-content/uploads/sites/2/2022/07/PEMSERTER-Auto-Tooling-Catalog.pdf

Pernos y pines de auto-clinchado

Las fuerzas de instalacién publicadas son para referencia general. La instalacién real y la confirmacién de la instalacién completa deben

hacerse observando el asiento adecuado del inserto como se describe en los pasos de instalacién. Otros valores de rendimiento comunicados
son promedios cuando se siguen todos los pardmetros y procedimientos de instalacién adecuados. Las variaciones en el tamano del orificio de
montaje, el material de la Idmina y el procedimiento de instalacién pueden afectar al rendimiento. Se recomienda realizar pruebas de rendimiento
de este producto en tu aplicacion. Estaremos encantados de proporcionarte asistencia técnica y/o muestras para este propésito.

Datos de rendimiento - Pernos de cabeza al ras FH®/FHS®

Cddigo Rec. torque de apriete Grosor y material Dureza Instalacién Empuje Torque de rotacion Tirdn
de rosca de la tuerca (in. Ibs.) (1) Tipo de la ldmina de prueba de lamina HRB (Ibs.) (Ibs.) (in. Ibs.) (Ibs.)
44 FH .062" Aluminio 29 2000 100 5 425
256 27 FHS 062" Aluminio 29 2000 100 45 300
44 FH .060" Acero 59 2500 180 5 425
2.7 FHS 060" Acero 59 2500 180 45 300
8.7 FH .064" Aluminio 29 3800 170 10 650
440 59 FHS .064" Aluminio 29 3200 170 8 500
8.7 FH .060" Acero 59 4300 275 10 650
59 FHS 060" Acero 59 4700 275 8 500
14 FH .064" Aluminio 29 3800 180 17 850
632 il FHS .064" Aluminio 29 3500 180 16 775
14 FH .060" Acero 59 4700 300 20 850
1 FHS 060" Acero 59 5000 300 16 775
20 FH .064" Aluminio 29 4800 220 28 1000
832 16 FHS .064" Aluminio 29 4500 220 28 940
25 FH .060" Acero 59 6800 375 40 1270
19 FHS 060" Acero 59 5500 375 28 1130
28 FH .064" Aluminio 29 5500 270 30 1220
032/024 24 FHS .064" Aluminio 29 5500 270 30 1220
32 FH .060" Acero 59 7500 450 60 1410
28 FHS .060" Acero 59 6800 450 50 1410
69 FH .093" Aluminio 28 6500 310 65 2300
0420 55 FHS .093" Aluminio 28 6500 310 65 2100
7 FH .088" Acero 46 9500 575 100 2550
67 FHS .088" Acero 46 10000 575 100 2550
85 FH .093" Aluminio 28 6500 430 100 2260
0518 74 FHS .093" Aluminio 28 6700 430 100 2260
130 FH 093" Acero 46 10000 650 175 3475
102 FHS .093" Acero 46 11200 650 175 3120
L Cddigo Rec. torque de apriete Grosor y material Dureza Instalacion Empuije Torque de rotacion Tiron
e rosca de la tuerca (N-m) (1) Tipo de la ldmina de prueba de [dmina HRB (kN) (N) (N=m) (N)
0.78 FH 1.6 mm Aluminio 29 89 465 1.0 2600
M25 048 FHS 1.6 mm Aluminio 29 1.6 465 0.8 1820
0.84 FH 1.5 mm Acero 59 JIA] 740 1.0 2800
0.48 FHS 1.5 mm Acero 59 13.8 740 0.8 1820
11 FH 1.6 mm Aluminio 29 129 600 1.7 3150
M3 0.81 FHS 1.6 mm Aluminio 29 129 600 13 2570
14 FH 1.5 mm Acero 59 14.7 820 1.7 3840
0.77 FHS 1.5 mm Acero 59 14.7 820 1.3 2440
1.6 FH 1.6 mm Aluminio 29 156 800 1.7 3780
M35 13 FHS 1.6 mm Aluminio 29 156 800 1.7 3445
1.6 FH 1.5 mm Acero 59 22.3 1335 2.8 3780
8 13 FHS 15 mm Acero 59 23 1335 20 3445
'_E 2] FH 1.6 mm Aluminio 29 20 975 29 4448
§ M4 1.8 FHS 1.6 mm Aluminio 29 22.3 975 29 4180
2.7 FH 1.5 mm Acerol 59 289 1780 4.2 5650
2 FHS 1.5 mm Acero 59 26.7 1780 29 4775
31 FH 1.6 mm Aluminio 29 245 1070 35 5170
M5 25 FHS 1.6 mm Aluminio 29 245 1070 35 4760
38 FH 1.5 mm Acero 59 334 2000 6.5 6270
3.2 FHS 1.5 mm Acero 59 32.5 2000 6.3 6000
73 FH 2.4 mm Aluminio 28 289 1660 73 10200
M6 57 FHS 2.4 mm Aluminio 28 289 1660 73 9090
81 FH 2.2 mm Acero 46 445 2560 .3 11300
6.7 FHS 2.2 mm Acero 46 445 2560 10.1 10600
10 FH 2.4 mm Aluminio 28 29.8 1910 1.3 10500
M8 8 FHS 2.4 mm Aluminio 28 29.8 1910 1.3 9540
15 FH 24 mm Acero 46 445 2890 19.2 15450
11 FHS 2.4 mm Acero 46 49.8 2890 175 13630

(1) El torque de apriete mostrado es un valor tedrico calculado para inducir una carga del 75% del limite de elasticidad axial minimo del perno con un valor K supuesto o un factor
de tuerca igual a 0.20. En algunas aplicaciones puede ser necesario ajustar el torque de apriete con base en el valor real de K.
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Pernos y pines de auto-clinchado

Datos de rendimiento - Pernos de cabeza al ras FHA™

Cddigo Rec. torque de apriete Grosor y material Dureza de la Instalacion Empuje Torque de rotacion Tirdn
de rosca de la tuerca (in. Ibs.) () Tipo de la [dmina de prueba lémina HR1ST (Ibs.) (Ibs.) (in. Ibs.) (Ibs.)
440 36 FHA .061" 5052-H34 Aluminio 75 2500 155 4 270
632 6.3 FHA .061" 5052-H34 Aluminio 75 2600 180 8 380
832 9.8 FHA .061" 5052-H34 Aluminio 73 3200 190 15 500
032 14 FHA .061" 5052-H34 Aluminio 75 3200 220 28 600
0420 32 FHA 062" 5052-H34 Aluminio 75 5500 300 55 1050
Cddigo Rec. torque de apriete Grosor y material Dureza de la Instalacion Empuje Torque de rotacion Tiron
o de rosca de la tuerca (N-m) () Tipo de la ldmina de prueba ldmina HR15T (kN) (N) (N-m) (N)
o
'_E M3 054 FHA 1.55 mm 5052-H34 Aluminio 74 10.7 575 05 1500
‘% M4 0.96 FHA 1.55 mm 5052-H34 Aluminio 75 14.3 775 1.35 2000
M5 15 FHA 1.55 mm 5052-H34 Aluminio 75 15.2 900 2.6 2500
M6 3.2 FHA 1.6 mm 5052-H34 Aluminio 75 245 1500 5.3 4500

Datos de rendimiento - Pernos FH4™(2)

cédi Rec. torque de Grosor y material Dureza de " . " -
0digo apriete de la de la limina de imina Instalacion Empuje Torque de rotacidn Tirdn
de rosca tuerca (in.Ibs.) 0 priea ) HRB (Ibs.) (Ibs.) (in. Ibs.) (Ibs.)
440 n .060" Acero inoxidable 87 9000 450 16 800
632 22 .060" Acero inoxidable 87 9500 540 27 1350
832 35 .060" Acero inoxidable 86 11200 780 58 1800
032 51 .060" Acero inoxidable 86 12000 800 95 2250
0420 n 062" Acero inoxidable 88 23000 1000 156 3900
Cddigo R:;ngreq:: It;e %r: 7: rlgmnil:;e(;:”al Dr;:}z;: ¢ Instalacion Empuje Torque de rotacion Tirdn
o (L0 tuerca (N-m) () prueba ) HRB (k) ™ (-m) ™
o
'_E M3 13 1.5 mm Acero inoxidable 87 40 2220 18 3500
g M4 38 1.5 mm Acero inoxidable 86 50 3210 6.5 8000
M5 6 1.5 mm Acero inoxidable 86 53 3560 10.7 10000
M6 1 1.6 mm Acero inoxidable 88 100 4200 159 14900
Datos de rendimiento - Pernos FHP™ (2)
Codigo R::;i?treq;: ge Gégslgrlznr:?z;eagl ngm:e Instalacion Empuje Torque de rotacion Tirdn
de rosca tuerca (in.Ibs.) 0 prueba ©) HRB (Ibs.) (Ibs.) (in. Ibs.) (Ibs.)
440 81 .045" Acero inoxidable 86 9000 520 10.6 605
632 16 .045" Acero inoxidable 86 9500 670 19.5 940
832 28 .045" Acero inoxidable 86 11200 785 375 1415
032 34 .045" Acero inoxidable 86 12000 800 59.5 1500
Codigo R::;ite(;:}q; : I(;e Gégsi:rlzrm;eggl Df;m ad ¢ Instalacion Empuje Torque de rotacion Tirdn
= de rosca tuerca (N-m) () prueba (3) HRB (k9 ) (Nem) N
;E M3 13 2 mm Acero inoxidable 86 40 2500 16 3500
= M4 29 114 mm Acero inoxidable 86 50 3000 39 6000
M5 44 114 mm Acero inoxidable 86 53 3560 735 7320

(1)  El torque de apriete mostrado es un valor tedrico calculado para inducir una carga del 75% del limite de elasticidad axial minimo del perno con un valor K supuesto o
un factor de tuerca igual a 0.20. En algunas aplicaciones puede ser necesario ajustar el torque de apriete con base en el valor real de K.

(2) Los valores de rendimiento que se muestran son tipicos de los insertos correctamente instalados utilizando herramientas de anillo elevado en buen estado.
Recomendamos sustituir el herramental de instalacién cuando la altura de "P" esté fuera de tolerancia (ver pagina 18). Pueden producirse reducciones en el
rendimiento a medida que se desgaste la altura del saliente. Las variaciones en la preparacién de los orificios, la fuerza de instalacién y el tipo de material de la ldmina,
el grosor y la dureza afectaran tanto al rendimiento como a la vida Util de las herramientas.

(3) El rendimiento puede reducirse en el caso de pernos instalados en ldminas mas gruesas.
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Datos de rendimiento - Pernos FHL™/FHLS™

Pernos y pines de auto-clinchado

Rec. torque de Grosor y material Dureza Tam. de orificio
Cddigo apriete de la Tipo de la ldmina de lamina Instalacion Empuje Torque de rotacion Tirdn de buje para prue-
de rosca tuerca (in. Ibs.) () de prueba HRB (Ibs.) (Ibs.) (in. Ibs.) (Ibs.) bas de tiron (in.)
256 2] FHL / FHLS .047" Aluminio 33 700 55 4 230 106
3.8 FHL / FHLS 045" Acero 54 1200 85 8 425 106
440 35 FHL / FHLS .047" Aluminio 33 1000 60 5 300 132
6.8 FHL / FHLS 045" Acero 54 1200 105 11 580 132
632 A7 FHL / FHLS .047" Aluminio 33 1000 65 6.5 325 158
9 FHL / FHLS 045" Acero 54 1500 110 15 650 158
832 6 FHL / FHLS .047" Aluminio 33 1200 80 9 350 184
13 FHL / FHLS 045" Acero 54 1500 125 18 740 184
032 79 FHL / FHLS .047" Aluminio 33 2500 115 18 395 210
16 FHL / FHLS 045" Acero 54 4500 210 38 800 210
Rec. torque de Grosor y material Dureza Tam. de orificio
Cddigo apriete de la Tipo de la ldmina de [amina Instalacion Empuje Torque de rotacion Tirdn de buje para prue-
de rosca tuerca (N=m) (1 de prueba HRB (kN) (N) (N=m) (N) bas de tiron (mm)
M25 0.32 FHL / FHLS 1.2 mm Aluminio 33 31 285 0.55 1200 3
0.59 FHL / FHLS 1.1 mm Acero 54 5.3 450 11 2250 3
§ M3 041 FHL / FHLS 1.2 mm Aluminio 33 44 285 0.65 1300 35
= 0.79 FHL / FHLS 11 mm Acero 54 5.3 475 1.25 2500 35
§ M35 0.51 FHL / FHLS 1.2 mm Aluminio 33 44 290 0.76 1400 4
1.03 FHL / FHLS 1.1 mm Acero 54 6.6 500 1.75 2800 4
M4 0.65 FHL / FHLS 1.2 mm Aluminio 33 5.3 365 11 1550 45
1.39 FHL / FHLS 1.1 mm Acero 54 6.6 550 2] 3300 4.5
M5 097 FHL / FHLS 1.2 mm Aluminio 33 111 530 2.2 1850 5.5
1.97 FHL / FHLS 1.1 mm Acero 54 20 1000 44 3750 5.5
Datos de rendimiento - Pernos no enrasados TFH™/TFHS™
Rec. torque de Grosor y material Dureza Tam. de orificio
Codigo apriete de la Tipo de laldmina de [dmina Instalacion Empuje Torque de rotacion Tiron de buje para prue-
de rosca tuerca (in. Ibs.) () de prueba HRB (Ibs.) @) (Ibs.) (in. Ibs.) (Ibs.) bas de tirdn (in.)
9.2 TFH .025" Aluminio 38 1300 75 10 683 132
440 6.2 TFHS .025" Aluminio 38 1200 75 8 521 132
9.2 TFH .022" Acero 57 2800 85 10 684 132
6.2 TFHS .022" Acero 57 1500 80 9 531 132
13 TFH .025" Aluminio 4 2400 87 9 791 158
632 1 TFHS .025" Aluminio 4 2400 88 12 748 158
15 TFH .022" Acero 57 2800 97 14 906 158
11 TFHS .022" Acero 57 2800 100 16 750 158
19 TFH ,025" Aluminio Ll 2100 94 14 943 184
432 17 TFHS .025" Aluminio 4 2200 94 17 963 184
21 TFH 022" Acero 57 3500 m 23 1065 184
19 TFHS .022" Acero 57 2700 113 26 1109 184
24 TFH .025" Aluminio 38 2300 98 13 1033 .210
024/032 21 TFHS 025" Aluminio 38 2500 101 12 1040 210
28 TFH .022" Acero 57 3900 121 25 1214 .210
24 TFHS .022" Acero 57 3200 112 23 1184 210
Rec. torque de Grosor y material Dureza Tam. de orificio
Cddigo apriete de la Tipo de la ldmina de [dmina Instalacion Empuje Torque de rotacion Tiron de buje para prue-
de rosca tuerca (N-m) () de prueba HRB (kN) @ (N) (N«m) (N) bas de tirén (mm)
11 TFH 0.65 mm Aluminio 42 5.8 370 0.72 3091 3.51
M3 093 TFHS 0.65 mm Aluminio 43 5.8 255 019 2962 3.51
13 TFH 0.57 mm Acero 57 8 419 1.32 3417 3.51
8 0.94 TFHS 0.57 mm Acero 57 6.7 394 0.84 2971 3.51
'_E 19 TFH 0.65 mm Aluminio 42 14.2 396 1.29 3963 45
g m 1.7 TFHS 0.65 mm Aluminio 40 9.8 391 1.83 4126 45
2] TFH 0.57 mm Acero 57 178 453 1,69 4380 45
2 TFHS 0.57 mm Acero 57 134 460 2.49 4701 45
28 TFH 0.64 mm Aluminio 42 3.2 499 171 4720 5.51
M5 2.6 TFHS 0.64 mm Aluminio 42 3.2 518 2.29 4977 5.51
34 TFH 0.56 mm Acero 57 121 570 2.77 5654 5.51
2.8 TFHS 0.57 mm Acero 57 129 582 29 5328 5.51

(1) El torque de apriete mostrado es un valor tedrico calculado para inducir una carga del 75% del limite de elasticidad axial minimo del perno con un valor K supuesto o un
factor de tuerca igual a 0.20. En algunas aplicaciones puede ser necesario ajustar el torque de apriete con base en el valor real de K.

(2) Instalacién controlada por la profundidad adecuada de la cavidad en el punzén.
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Pernos y pines de auto-clinchado

Datos de rendimiento - Pernos HFE®

Rec. torque
Codigo de aprietqe de Grosor y material de la Dureza Instalacién Empuje Torque de rota. | Resistencia Tiron Tam. de orificio
de rosca latuerca lémina de prueba (2 de ldmina (Ibs.) @ (Ibs.) (in. Ibs.) a la traccion (Ibs.) del buje para las
(ft. Ibs.) ) (in)) HRB (Ibs.) @ pruebas de tiron
032 36 .040" Aluminio 27 7500 170 60 2400 1900 279
4.2 ,040" Acero laminado en frio 67 9500 300 60 2400 2200
0420 8 .040" Aluminio 27 8000 180 120 3820 3200 335
9 ,040" Acero laminado en frio 67 13500 340 130 3820 3600
0518 19 .060" Aluminio 22 9000 275 240 6280 6000 407
20 060" Acero laminado en frio 65 15500 575 290 6280 6280
Rec. torque
Cddigo de apriete de Grosor y material de la Dureza Instalacion Empuje Torque de rota. | Resistencia Tiron Tam. de orificio
de rosca la tuerca lémina de prueba (2 de [amina (kN) @) (N) (N=m) alatraccion (kN) del buje para las
o (N-m) (mm) HRB (kN) @) pruebas de tirdn
2 M5 58 Tmm Aluminum 27 377 690 81 12.8 97 7
N 64 1 mm Acero laminado en frio 67 511 1350 81 12.8 106
= M6 10 1 mm Aluminio 27 39 750 1.8 181 14.2 8.2
1 1 mm Acero laminado en frio 67 60 1400 14.4 18.1 15.5
N8 24 1.5 mm Aluminio 22 42 1230 235 329 25 103
26 1.5 mm Acero laminado en frio 65 71 2400 339 329 215
Datos de rendimiento - Pernos THFE™
Rec. torque Grosor y material de la Dureza Resistencia Tam. de orificio
Cddigo de apriete de Idmina de prueba () de [dmina Instalacion Empuje Torque de rota. | ala traccion Tiron del buje para las
de rosca la tuerca (ft. Ibs.) () (in)) HRB (Ibs.) () (Ibs.) (in. Ibs.) (Ibs.) @) (Ibs.) pruebas de tiron
0420 81 .031" Aluminio 35 8800 116 7 3820 3249 340
8.5 ,031" Acero laminado en frio 47 13500 197 116 3820 3388
0518 18 .031" Aluminio 44 11700 131 103 6280 5701 402
18 .031" Acero laminado en frio 47 16000 187 124 6280 5772
Rec. torque Grosor y material de la Dureza Resistencia Tam. de orificio
o Codigo de apriete de ldmina de prueba () de [dmina Instalacion Empuje Torque de rota. | alatraccion Tiron del buje para las
o de rosca la tuerca (N-m) () (mm) HRB (kN) @) (N) (N-m) (kN) @) (kN) pruebas de tiron
:.3 M6 9 0.8 mm Aluminum 38 39.2 550 73 181 13 83
= 10 0.8 mm Acero laminado en frio 47 60.1 886 134 181 14.3
M8 27 0.8 mm Aluminio 44 56 582 122 329 218 103
27 0.8 mm Acero laminado en frio 47 72 881 131 329 281

(1) El torque de apriete mostrado es un valor tedrico calculado para inducir una carga del 75% del limite de elasticidad axial minimo del perno con un valor K supuesto o un
factor de tuerca igual a 0.20. En algunas aplicaciones puede ser necesario ajustar el torque de apriete con base en el valor real de K.

(2) Consulta el catdlogo de nuestro sitio web para ver los datos de rendimiento de los pernos PEM® Tipos HFE™ y THFE™ instalados en ldminas de cobre.

(3) Instalacién controlada por la profundidad adecuada de la cavidad en el punzén.

(4) El tamafio de la cabeza es adecuado para asegurar la falla en el drea roscada cuando se prueba con el didmetro del buje de tensidn estandar de la industria.
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Pernos y pines de auto-clinchado

Datos de rendimiento - Pernos HFH™/HFHS™/HFHB™

Rec. torque ; S
Cddigo Tipo de aprigte Grg:?; }/émt‘znal D'i':"zlfl :e Instalacion Empuje Torque de rotacion :f;ﬁ;’;ﬁ"i
de rosca de la tuerca de prueha HRB (Ibs.) @ (Ibs.) (ft. Ibs.) (Ibs)
(ft. Ibs,) ) p :
HFH 46 .060" Aluminio 15 3000 180 4 2400
HFH 4.6 .060" Acero 65 6000 375 5 2400
032 HFHS 25 .050" Aluminio 38 3000 180 4 1500
HFHS 2.5 .058" Acero 52 4500 325 4 1500
HFHB 1.7 ,061" Cobre CDA-110 28 3400 150 2.9 1200
HFH 96 .060" Aluminio 43 5500 285 n 3820
HFH 96 .060" Acero 59 7000 480 n 3820
0420 HFHS 5.2 .064" Aluminio 32 4000 285 8 2385
HFHS 5.2 072" Acero 43 6500 480 8 2385
HFHB 3.6 061" Cobre CDA-110 28 6000 380 5 1908
HFH 20 .091" Aluminio 39 8000 380 22 6280
HFH 20 090" Acero 58 10000 590 22 6280
0518 HFHS 1 .087" Aluminio 4 5500 380 15 3930
HFHS 1 .099" Acero 44 7500 590 15 3930
HFHB 7 126" Cobre CDA-110 32 7500 500 1 3140
HFH 35 .091” Aluminio 39 12000 550 25 9300
HFH 35 .090" Acero 58 16000 780 36 9300
0616 HFHS 19 123" Aluminio 44 10000 560 25 5810
HFHS 19 .099" Acero 44 13000 780 25 5810
HFHB 13 126" Cobre CDA-110 32 12000 560 18 4650
Rec. torque ; : :
Cddigo Tigo de aprigte Gr(()jzo|;y| mt:;lal Df;ﬁ?}:e Instalacion Empuje Torque de rotacion :T;ﬁ:’;ﬁ"?‘
de rosca de(’lqa tuerca de prueba HRB (kN) @) (N) (N-m) (kN)
\m) ()
HFH 77 1.5 mm Aluminio 15 13 800 54 12.8
HFH 77 1.5 mm Acero 65 26 1500 76 12.8
M5 HFHS 38 1.62 mm Aluminio 35 124 800 54 73
HFHS 38 147 mm Acero 54 21.7 1500 6.4 73
HFHB 2.7 1.5 mm Cobre CDA-110 28 15.6 15 34 59
HFH 13 1.5 mm Aluminio 43 29 1270 14 181
8 HFH 13 1.5 mm Acero 59 33 1750 14 181
e M6 HFHS 6.5 1,62 mm Aluminio 35 154 1270 11 10.3
:'q'_; HFHS 6.5 1.6 mm Acero 45 24,6 1750 1 10.3
= HFHB 45 1.5 mm Cobre CDA-110 28 25.3 1600 6.7 8.3
HFH 32 2.3 mm Aluminio 39 356 1700 30 329
HFH 32 2.3 mm Acero 58 445 2200 30 329
M8 HFHS 16 2.23 mm Aluminio 44 244 1700 20 18.8
HFHS 16 248 mm Acero 43 378 2100 20 18.8
HFHB 11 3.2 mm Cobre CDA-110 32 33 2250 15.3 151
HFH 63 2.3 mm Aluminio 39 53.3 2445 36 52.2
HFH 63 2.3 mm Acero 58 7.2 3470 49 52.2
M10 HFHS 31 2.3 mm Aluminio 44 444 2445 36 29.9
HFHS 3 2.3 mm Acero 44 517 3470 36 299
HFHB 22 3.2 mm Cobre CDA-110 32 53.3 2500 25 24
Datos de rendimiento - Pernos de alta resistencia a la traccién HFG8™/HF109™
Rec. torque
de apriete | Resistencia Dureza de Dureza de
Codigo | de latuerca |alatraccion| Material de la [amina lémina | Instalacién | Empuje (Torque de rota. Material de la [dmina lamina | Instalacion | Empuje [Jorque de rota.
de rosca (ft.Ibs) | (lbs.)® de prueba HRB (Ibs.) @ (Ibs. (}ﬂ. Ibs.) de prueba HRB (Ibs.) @ (Ibs. l}fl. Ibs.)
032 64 3000 047" HSLA Acero 85.5 14000 483 6.2 .040" Acero laminado en frio 450 9900 249 59
0420 13 4750 047" HSLA Acero 85.7 21400 592 15 .040" Acero laminado en frio 450 14100 248 15
0518 28 7850 060" HSLA Acero 84.9 32600 667 256 060" Acero laminado en frio 55.2 19100 447 252
Rec. torque
de apriete | Resistencia Dureza de Dureza de
o | Codigo | delatuerca [alatraccion| Material de lalamina lamina | Instalacion | Empuje (Torque de rota. Material de la ldmina limina | Instalacion | Empuje ([Torque de rota.
g de rosca (N-m) (kN) @) de prueba HRB (kN) @ (N) (N-m) de prueba HRB (kN) @ (N) (N-m)
@ M5 10 148 1.2 mm HSLA Acero 861 601 2084 9 1 mm Acero laminado en frio 453 432 978 9
= M6 7 209 1.2 mm HSLA Acero 856 90 2454 156 1mm Acero laminado en frio 455 60 1072 144
M8 4 381 1.5 mm HSLA Acero 84 145 3026 384 1.5 mm Acero laminado en frio 55 85 1992 317

(1) El torque de apriete mostrado es un valor tedrico calculado para inducir una carga del 75% del limite de elasticidad axial minimo del perno con un valor K supuesto o un
factor de tuerca igual a 0.20. En algunas aplicaciones puede ser necesario ajustar el torque de apriete con base en el valor real de K.

(2) Instalacién controlada por la profundidad adecuada de la cavidad en el punzén.

(3) El tamafio de la cabeza es adecuado para asegurar la falla en el drea roscada cuando se prueba con el didmetro del buje de tensidn estandar de la industria.
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Pernos y pines de auto-clinchado

Datos de rendimiento - Pernos HFLH™

Rec. torque de Grosor y material de la Dureza ” . Resistencia a . Tamaiio de orificio
Cddigo apriete de la tuerca lémina de prueba de lamina I"(SIE'SI";?Z?" E{rg)suie Tor(giune Idbesr)ota. la traccion Illl:gl; del buje para las
de rosca (ft. Ibs.) (in)) HRB i " e (Ibs.) () " pruebas de tirén
032 42 .040" HC500LA 89 9500 300 60 2400 2200 279
0420 10 040" HC500LA 89 13500 340 130 3820 3600 335
0518 23 .060" HC500LA 91 16000 575 290 6280 6280 407
Rec. torque de Grosor y material de la Dureza ” . Resistencia a . Tamaiio de orificio
Cddigo apriete de la tuerca ldmina de prueba de lamina In?'t(:;ll)a(czl)on Enm;ue Torq%’e‘i:e)rota. la traccion T('krﬂ;' del buje para las
8 de rosca (N-m) () (mm) HRB (kN) @) pruebas de tiron
;'3 M5 6.4 1 mm HC500LA 89 511 1350 81 12.8 10.6 74
= M6 n 1 mm HC500LA 89 60 1400 144 181 15.5 8.2
M8 26 1.5 mm HC500LA 91 7l 2400 339 329 275 103
Datos de rendimiento - Pernos de cuello con deformacién radial SGPC™
Material de la ldmina de prueba Material de la Iamina de prueba
Cadigo riieeca:::g:lee Acero inoxidable serie 300 de una sola ldmina de 0.39" Cddigo r:jeeca:,or:g:lee Acero inoxidable serie 300 de una sola ldmina de 1 mm
derosca delatuerca | Instalacion Empuje  [Torquederot  Tirdn Gerosca | el tuerca | Instalacion Empuje | Torquederot. |  Tirdn
(in. Ibs.) (Ibs.) (Ibs.) (in. Ibs.) (Ibs.) 8 (N=m) () (kN) (N) (N-m) (N)
256 3.7 4000 425 5.2 415 E M2.5 0.67 201 2546 0.86 2561
Y
440 6 5000 450 8 512 § M3 0.9 2.8 2051 135 2851
632 12 5500 460 158 8 M4 25 285 2396 266 4000
832 20 6500 480 293 133 M5 33 356 3200 596 4284
032 25 7300 545 428 1273 M6 33 423 3262 919 6311
0420 45 10000 565 76.7 1721
Datos de rendimiento - Pernos de perfil de rosca FHX™ con X-Press™
Cédigo Material de la [dmina de prueba Instalacion Empuje Torque de rotacion
de rosca ) kN N N-m
X5 11 mm Acero HRB 58 / HB 104 249 1519 47
1.2 mm Aluminio HRB 44 / HB 66 19.2 1070 3.2
X6 1.6 mm Acero HRB 58 / HB 104 356 2964 13.3
1.6 mm Aluminio HRB 44 / HB 66 294 1623 7

un factor de tuerca igual a 0.20. En algunas aplicaciones puede ser necesario ajustar el torque de apriete con base en el valor real de K.
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Instalacion controlada por la profundidad adecuada de la cavidad del punzén.
El tamafio de la cabeza es adecuado para asegurar la falla en el area roscada cuando se prueba con el didmetro del buje de tensién estandar de la industria.
HRB - Escala Rockwell “B" de dureza. HB - Dureza Brinell.

El torque de apriete mostrado es un valor tedrico calculado para inducir una carga del 75% del limite de elasticidad axial minimo del perno con un valor K supuesto o
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Pernos y pines de auto-clinchado

Datos de rendimiento - Pines piloto TPS™

Codigo de didmetro Material de la Dureza Instalacion Empuje
del pin lamina de prueba de lamina HRB (Ibs.) (Ibs.)
125 Aluminio 20 4500 150
Acero 62 6500 250
187 Aluminio 18 6500 230
Acero 60 8000 400
250 Aluminio 18 7000 270
Acero 62 9000 500
Cadigo de diametro Material de la Dureza Instalacion Empuje
del pin lamina de prueba de lamina HRB (kN) (kN)
MM Aluminio 22 12 0.56
o Acero 65 22 0.98
i= Aluminio 19 22 0.89
= 4MM
Ty Acero 66 264 154
= i Aluminio 18 286 101
Acero 60 352 1.76
GMM Aluminio 18 30.8 11
Acero 62 396 21
Datos de rendimiento - Pines piloto TP4™
Cddigo de Material de la Instalacion Empuje Cddigo de Material de la Instalacion Empuje
didmetro del pin ldmina de prueba (Ibs.) (Ibs.) ° didmetro del pin ldmina de prueba (kN) (N)
125 Acero inoxidable serie 300 8000 350 g 3MM Acero inoxidable serie 300 35 1556
187 Acero inoxidable serie 300 12000 570 N 4MM Acero inoxidable serie 300 45 2335
250 Acero inoxidable serie 300 14000 650 = 5MM Acero inoxidable serie 300 54 2535
6MM Acero inoxidable serie 300 60 2891
Datos de rendimiento - Pines piloto TPXS™
o Cddigo de Material de la Dureza de Instalacion Empuje . . . . B
.© |didmetro del pin |l&mina de prueba I4mina HRB (kN) (kN) Tamanos especiales bajo pedido. Contactanos
S - . s
= . Aluminio 2 12 0.56 para obtener mas informacién.
= Acero 65 2 098
PEM® Dimple Dibujos y modelos de los

insertos disponibles en
www.pemnet.com

(Marca Registrada)

Todos los productos PEM® cumplen nuestras estrictas normas de calidad, Si necesitas otras certificaciones de calidad especificas de
la industria o de otro tipo, se requieren procedimientos y/o nimeros de pieza especiales. Ponte en contacto con tu oficina de ventas o
representante local para obtener mds informacion.

En la seccién de asistencia técnica de nuestro sitio web encontraras informacién sobre el cumplimiento de la normativa. ]
Especificaciones sujetas a cambios sin previo aviso. Consulta nuestro sitio web para obtener la versién mas actualizada de este catalogo.

Norte América: Danboro, Pensilvania EE. UU. | E-mail: info@pemnet.com | Tel: +1-215-766-8853 | 800-237-4736
Europa: Galway, Irlanda | E-mail: europe@pemnet.com | Tel: +353-91-751714

Asia/Pacifico: Singapur | E-mail: singapore@pemnet.com | Tel: +65-6-745-0660

Shanghai, China: E-mail: china@pemnet.com | Tel: +86-21-5868-3688

Visita nuestro centro de recursos PEMNET™ en www.pemnet.com - E-mail de asistencia técnica: techsupport@pemnet.com
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